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D.M.00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specytikacji Technicznej s wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru rebot w ramach;
przebudowy dr. gminnej Adamowo — Wilanowo w km rob. (H000 — 44233

1.2, Zakres stosowania ST
Specylikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 Kontraktowv przy zlecaniu i realizacji Robét

wymienionveh w p.1.1

1.3 Zakres robot objetyeh ST

Ustalenia zawarte w n/n ST obejmuja wymagania wspolne dla robot objetych nizej wymienionymi ST:

D.01.00.00

D.01.01.01.011
D.01.02.01.022
D.01.02.04.211

D.02.00.00
D.02.01.01.12
D.02.03.01.00

D.03.00.00
D.03.01.01.151

D.04.00.00
D.04.01.01.012
D.04.04.01.011

D.05.00.00
D.05.03.05.011
D.05.03.11

ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Odtworzenie (wyznaczenie)trasy 1 punktow wysokosciowych.
Usunigeie drzew 1 krzakow.

Rozbiorki elementow drog.

ROBOTY ZIEMNE.
Wykonanie wykopdéw w gruntach I-V kat.
Wykonanie nasypow.

ODWODNIENIE KORPUSU DROGOWEGO.
Whykonanie scianek czolowvch wraz 7 fundamentami.

PODBUDOWY
Wykonanie koryta wraz z protilowaniem i zaggszezaniem podloza.
Podbudowa z kruszywa naturalnego stabihzowanego mechanicznie.

NAWIERZCHNIE
Nawierzchnia z betonu asfaltowego.
Frezowanie nawierzehni asfaltowych.

ROBOTY WYKONCZENIOWE
Umocnienie skarp.

Przepusty pod zjazdami.
Wykonanie poboczy z pospolki.

D.06.00.00
D.06.01.03
D.06.02.01
D.06.03.01

D.07.00.00
D.07.02.01

URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU
Oznakowanie pionowe.

D.10.00.00
D.10.00.00

INNE ROBOTY
Zabezpieczenie ropociagu

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastepujaco:

L.4.1. Budowla drogowa - obickt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowiacy calos¢ techniczno- uzvtkows (droge) albo
Jego czesé stanowiaca odrebny element Konstrukeyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezel)

L.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych 1 odpowiednio
utwardzony.

1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszveh wraz z wszelkimi

urzadzeniami technicznymi zwiazanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.4. Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowiazujgeymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument
przebiegu Robot budowlanyeh oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacyeh w toku wykonywania Robot,

L.4.5. Jezdnia - czes¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.6. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami dzielacymi
Jjezdnie.

1.4.7. Konstrukcja nawierzchni - uklad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich polaczenia.

1.4.8. Korpus drogowy - nasyp lub ta czes¢ wykopu, ktora jest ograniczona korona drogi i skarpami rowéw.
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1.4.9. Koryto - element uformowany w Kkorpusie drogowym w celu ulozenia w nim konstrukeiji nawierzehni.

1.4 10.Rejestr obmiardw - akceptowany przez Tnspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanvmi stronami. sluzacy do
wpisvwania przez Wykonawee obmiaru dokonywanyeh Robot w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowyel
zalacznikow. Wpisy w rejestize obmiaréw podlegajy potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru,

L4.11.Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakeeptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan 1 prob zwiazanveh 7 ocena jakosci materialéw oraz Robot

L4.12.Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robot, zgodne 7 Dokumentacja Projektowa i ST,
zaakeeptowane przez Inspektora Nadzoru.

L4.13.Nawicrzchnia - warstwa lub zespol warstw sluzacych do przejmowania i rozkladania obciazen od ruchu na podloze
gruntowe i zapewniajgeveh dogodne warunki dla ruchu.

a)  Warstwa $cieralna - gorna warstwa nawierzehni poddana bezposrednio oddzialywaniu ruchu i czynnikow
atmosferycznych.

b)  Warstwa wigzaca - warstwa znajdujaca si¢ miedzy warstwa $cieralng a podbudowa, zapewniajaca lepsze
rozlozenie naprezen w nawierzchni i przekazvwanie ich na podbudowe.

¢) Warstwa wyrownaweza - warstwa sluzaca do wyrownania nierownosci podbudowy lub profilu istnicjace;
nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna czes¢ nawicrzehni sluzaca do przenoszenia obeigzen od ruchu na podloze. Podbudowa
moze skladac sie z podbudowy zasadniczej 1 podbudowy pomocniczej.

1.4.14.Niweleta - wysokosciowe 1 geometryezne rozwinigeie na plaszezyznie pionowego  przekroju w osi drogi lub obiektu
mostowego.

1.4.15.0dpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykenywanych Robot 7 dopuszezonymi tolerancjami, a jesli przedzial
tolerancji nic zostal okreslony - z przecigtnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Robot
budowlanyvch.

L4.16.Pas drogowy - wydzielony linianu rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do umieszezania w nim drogi oraz
drzew i krzewéw. Pas drogowy moze réwniez obgimowaé teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy
urzadzen chroniacych ludzi 1 srodowiske przed uciazliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.17.Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia do glgbokosci przemarzania.

1.4.18.Podloze ulepszone - gérma warstwa podloza, lezaca bezposrednio pod nawierzehnia. ulepszona w celu umozliwienia
przejecia ruchu budowlanego 1 wlasciwego wykonania nawierzehni.

1.4.19.Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcey przez Inspektora Nadzoru w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwiazanych z prowadzeniem budowy.

1.4.20.Projektant- uprawniona osoba prawna lub fizvezna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.

L.4.21.Przedsiewzigcic budowlane - kompleksowa, realizacja nowego polaczenia drogowego lub calkowita modernizacja
(zmiana parametrow geometryeznych trasy w planie i przekroju podluznym) istniejacego polaczenia.

L.4.22. Przetargowa Dokumentacja Projektowa - czes¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje lokalizacje,
charakterystyke 1 wymiary obiektu bedacego przedmiotem Robot.

1.4.23.Rekultywacja - Roboly majace na celu uporzadkowanie i przywrécenie pierwotnych funkeji terenom naruszonym w
czasie realizacji zadania budowlanego.
1.4.24.Slepy kosztorys - wykaz Robot z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosei technologicznej ich wykonania.

1.4.25.Zadanie  budowlane - czes¢ przedsigwzigcia budowlanego, stanowiaca odrgbna calosé komstrukeving Iub
technologiczna, zdolna do samodzielnego spelnienia przewidywanych funkeji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze
polega¢ na wykonywaniu Robét zwigzanveh z budowa, modernizacja; utrzymaniem oraz ochrona budowli drogowej lub jej
clementu.

1.5, Ogolne wymagania dotyczigce Robot
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
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1.3.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w lerminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawey teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi 1 administracyjnymi, lokalizacje 1 wspolrzedne punktow glownveh trasy oraz
reperow dziennik budowy oraz dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej 1 dwa komplety ST,

Na Wykonawey spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktow pomiarowyeh do chwili odbioru
ostatecznego Robdt Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyine Wykonawcea odtworzy 1 utrwali na wlasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia 1 dokumenty, zgodne z wykazem podanym w szczegdlowych
warunkach umowy, uwzgledniajaeym podzial na dokumentacje projektowa;

- Zamawiajacego,

- Sporzadzona przez Wykonawce

1.5.3.Zgodnos¢ Robot z dokumentacja projektowa i ST

Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru Wykonawey stanowia
CZgSC umowy, a wymagania wyszezegdlnione w chocéby jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte
byty w calej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszezegolnych dokumentow obowiazuje kolejnosé ich waznosci wymieniona w
..Ogolnych warunkach umowy".

Wykonawea nie moze wykorzystywac bleddw lub opuszeze w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktory dokona odpowiednich zmian Iub poprawek

W przypadku  rozbiezmosci  opis  wymiaréw  wazniejszy  jest od  odezytu  ze  skali  rysunkow.
Wszystkie wykonane Roboty 1 dostarczone materialy beda zgodne z dokumentacja projektows i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST beda uwazane za wartosei docelowe, od ktorveh dopuszezalne sa
odchylenia w ramach okreslonego przedzialu tolerancji. Cechy materialéw i elementow budowli musza bvé jednorodne i
wykazywaé bliska zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczaé dopuszezalnego
przedzialu tolerancji.

W przypadku, gdy materialy lub Roboty nie beda w pelni zgodne z Dokumentacjg Projektowa lub ST, i wplynie to na
niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materialy beda niezwlocznie zastapione innymi. a Roboty rozebrane i
wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawcea jest zobowiazany do utrzvimania ruchu publicznego na terenie budowy, w okresie trwania realizac)i kontraktu az
do zakonczenia 1 odbioru ostatecznego Robot-

Przed przystapieniem do Robot Wykonawea przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia uzgodniony z odpowiednim
zarzadem drogi i organem zarzadzajacym ruchem projekl organizacji ruchu i zabezpieczenia Robot w okresie trwania
budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu Robot projekt organizacji ruchu powinien byé aktualizowany przez Wykonawce
na biezaco.

W czasic wykonywania Robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje 1 bedzie obslugiwal wszystkie tymezasowe urzadzenia
zabezpieczajace takie jak: zapory. Swiatla ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewniajac w ten sposob bezpieczenstwo pojazdéw i
pieszych.

Wykonawcea zapewni stale warunki widocznosci w dzien 1 w noey tych zapédr i znakéw, dla ktéryeh jest to nieodzowne ze
wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory 1 inne urzadzenia zabezpieczajace beda akeeptowane przez Inspektora Nadzoru,

Wykonawca zapewni i bedzie utrzvmywal wszelkie wrzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednia odziez
dla ochrony Zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sig. ze wszelkie Koszty zwiazane z wypelnieniem wymagai okreslonyeh powyzej nie podlegaja odrebnej zaplacie i sa
uwzglednione w cenie umownej.

1.5. 1 1. Ochrona i utrzvmanie Robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong Robot i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do Robdt od daty
rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia przez Inspektora. Nadzoru.

Wykonawca bedzie utrzymywa¢ Roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno byé prowadzone w taki
sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byvly w zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru
ostatecznego.

Jesli Wykonawea w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru powinien rozpoczaé
Roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i
wytyezne, ktére sa w jakikolwiek sposob zwigzane z Robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepisow 1 wytveznych podezas prowadzenia Robot.

Wykonawea bedzie przestrzegac praw patentowych 1 bedzie w pelni odpowiedzialny za wypelnienie wszelkich wvmagan
prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciagly bedzie informowaé Inspektora
Nadzoru o swoich dzialaniach, przedstawiajge kopie zezwolei i inne odnosne dokumenty.
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2. MATERIALY

2.1. Zrodla uzyskania materialow

Co najmnig] na tzy tyeodnie przed zaplanowanym wykerzystaniem jakichkolwick materialow przeznaczonveh do Robot
Wykonawcea  przedstawi  szezegolowe  informacje  dotvezace  proponowanego  7rodla wylwarzania, zamawiania  lub
wydobywania tveh materialdw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratorvjnych oraz probki do zatwierdzenia prrez
inspektora Nadzoru.

Zatwierdzenie partii (cz¢sci) materialdw z danego Zrodla nie oznacza automatycrnie, 7e wszelkie materialy 7 danego 7rodla
uzyvskaja zatwierdzenie,

Wykonawea zobowiazany jest do prowadzenia badai w celu udokumentowania ze materialy uzyskane z dopuszezonego
zrodla w sposéb ciagly spelniaja wvmagania ST w czasie postepu Robot.,

2.2, Pozyskiwanie materialéw miejscowvch

Wykonawea odpowiada za uzyskanie pozwolen od wlaseicieli i ednosnyeh wladz na pozyskanie materialow z jakichkolwiek
zrodel migjscowych wlaczajac w to zrédla wskazane przez Zamawiajacego 1 jest zobowiazany dostarczyé Inspektorowi
Nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacii 7rédla.

Wykonawca przedstaw dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryinych oraz proponowana przez
siebie metode wydobyeia 1 selekegi do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za spelienie wymagai ilosciowych 1 jakosciowyeh materialow 2 jakiegokolwiek
Zrodla

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakickolwiek mne koszty zwiazane 7 dostarczeniem
materialow do Robat

Humus i nadklad czasowo zdjgte 7 terenu ukopow 1 migjsc pozyskania piasku i zwiru beds formowane w haldy i
wykorzystane przy zasypee 1 rekultywacji terenu po ukonezeniu Robot

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopow na terenic budowy lub z innvch miejse wskazanych w
dokumentach umowy beda wykorzystane do Robét lub odwiczione na odklad odpowiednio do wymagan umowy lub
wskazan Inspektora Nadzoru

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora Nadzoru, Wykonawca nie bedzie prowadzié¢ zadnveh wykopow w
obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaly wyszezegodlnione w dokumentach umowy.

Eksploatacja Zrodel materialow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowiazujacymi na danym obszarze.

2.3. Inspekcja wytworni materialow
Wytwomie materialow moga byé okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkeyjnych z wymaganiami. Probki materialow moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
wlasciwosei. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akeeptacji okreslonej partii materialow pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru bedzie przeprowadzal inspekeje wytworni bedg zachowane nastepujace warunki:
a) Inspektor Nadzoru bedzie mial zapewniona wspolprace i pomoc Wykonawcey oraz producenta materialow w czasie
przeprowadzania inspekeji.
b) Inspektor Nadzoru bedzie mial wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesel wytworni, edzie odbywa sie produkcja
materialow przeznaczonyceh do realizacji umowy.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawee wywiezione z terenu budowy, badz zlozone w migjscu
wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawey na uzycie tych materialow do innych
Robot, niz te dla ktérveh zostaly zakupione, to koszt tych materialow zostanie przewartosciowany przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj Robot, w ktérym znajdujy si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialy. Wykonawca wykonuje na wlasne
rvzyko, liczace si¢ z jego nieprzyjeciem i niezaplaceniem.

2.5, Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni aby tymezasowo skladowane materialy, do czasu gdy bedg one potrzebne do Robét byly zabezpieczone
przed zameczyszczeniem, zachowaly swojg jakos¢ i wlasciwosé do Robot 1 bvly dostgpne do kontroli przez Inspektora
Nadzoru.

Migjsca czasowego skladowania beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Tnspektorem
Nadzoru lub poza terenem budowy w migjscach zorganizowanveh przez Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanic materialow

Jesli Dokumentacja Projektowa Iub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materialu w
wykonywanych Robotach. Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed
‘uzyciem materialu, albo w okresie dluzszym. jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora Nadzoru.
Wybrany i zaakeeptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pozniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawea jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje nickorzystnego wplvwu na jakosé
wykonywanyeh Robét. Sprzet uzywany do robot powinien byé zgodny z oferta Wykonawey i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typow i ilodci wskazaniom zawartym w ST. PZI lub projekcie organizacjii Robot, zaakceptowanym przez
Inspektora Nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien byé uzgodniony i zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru.



Wyimagania ogélne  D.M.-00.00.00

Liczba 1 wydamose sprzetu bedzie gwarantowad przeprowadzenie Robét, zgodnie 7 zasadami okreslonvimi w Dokumentacji
Projektowej, ST 1 wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym kontraktem.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawey Iub wynajety do wykonania Robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci
do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska 1 przepisami dotyczacymi jego uzvtkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszezenie sprzetu do uzytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami

Jezeli Dokumentacja Projektowa Iub ST przewiduja mozliwose wariantowego uzyeia sprzetu przy wykonywanych Robotach,
Wykonawea powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru 1 uzyska jego akeeptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet po akceptacji Inspektora Nadzoru, moze bv¢ pozniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow kontraktu, zostana przez
Inspektera Nadzoru zdyskwalilikowane 1 nie dopuszezone do Robot.

4. TRANSPORT

Wykonawea stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczefl obeigzenia na 0§ przy transporcie materialow sprzetu na i z
terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wladz co do przewozu nietypowych ladunkéow 1 w sposéb ciagly
bedzie o kazdym takim przewozie powiadamial Inspektora Nadzoru.

Wrykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wplyna niekorzyvstnie na jakosé
wykonywanych Robot 1 wlasciwosel przewozonych materialow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacii
Projektowej, ST 1 wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym kontraktem.

Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszezalnych obciazen na osic moga by¢ uzyte przez Wykonawce pod
warunkiem przywrocenia do stanu pierwotnego uzytkowanych drég publicznych na koszt Wykonawcy,

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wlasny koszt wszelkie zanieczyszezenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania Robot

Wykonawcea jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot zgodnie z kontraktem, oraz za jakos¢ zastosowanych materialow 1
wykonywanych Robot, za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami ST, PZI, projektu organizacji Robot oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za dokladne wytyezenie w planie 1 wyznaczenie wysokosel wszystkich elementow
Robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pismie przez
Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwick bledu spowodowanego przez Wykonawee w wytyezeniu 1 wyznaczaniu Robot zostana, jesli
wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt

Sprawdzenie wytyezenia Robot lub wyznaczenia wysokosei przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawey od
odpowiedzialnosei za ich dokladnosé.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow 1 clementow Robdt beda oparte na
wyvmaganiach sformulowanych w kontrakcie. Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach i wytyeznych. Przy
podejmowaniu deeyzji Inspektor Nadzoru uwzaledni wyniki badai materialow 1 Robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy
produkeji i przy badaniach materialow, doswiadczenia z przeszlosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wplywajace na rozwazana kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu
przez Wykonawcee, pod grozba zatrzymania Robot Skutki finansowe z tego tytulu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowiazkéw Wykonawey nalezy opracowanie 1 przedstawienie do aprobaty Inspektora Nadzoru programu zapewnienia
Jjakosci, w Ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania Robot mozliwosei techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujace wykonanie Robét zgodnie z Dokumentacja Projektowa. ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez
Inspektora Nadzoru

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a)  czgs¢ ogdlng opisujaca:

- organizacj¢ wykonania Robét, w tym terminy 1 sposob prowadzenia Robot,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot,

- bhp,

- wykaz zespolow roboczych, ich kwalifikacje 1 przygotowanie praktyezne,

- wykaz osob odpowiedzialnych za jakos¢ 1 terminowos¢ wykonania poszezegdlnveh elementéw Robét,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli 1 sterowania jakoscia wykonywanych Robot,

- wyposazenie w sprzet 1 urzadzenia do pomiarow 1 kontroli (opis laboratorium wlasnego lub laboratorium, ktéremu
Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badai.),

- sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratorvinvch, zapis pomiardw, nastaw mechanizmow
sterujacych a takze wyciaganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesic technologicznym, proponowany
sposob 1 forme przekazywania tych informacji Inspektorowi Nadzoru;

b) czest szczegdlowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robot:
- wykaz maszyn i wrzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
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mechanizmy do sterowania 1 urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje 1 ilos¢ Srodkdw transportu oraz wrzadzen do magazynowania i zaladunku materialow, spoiw, lepisz
kruszyw itp.,

- sposob zabezpieczenia 1 ochrony ladunkédw przed utrata ich wlasciwosci w czasie transportu,

- sposob 1 procedure pomiarow 1 badan (rodzaj 1 czestotliwosc, pobieranie probek, legalizacja 1 sprawdzanie
urzadzen. itp.) prowadzonych podezas dostaw materialdw. wytwarzania mieszanek i wykonywania poszezegélnych
elementdw Robat,

- sposOb postepowania 7 materialami 1 Robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakesci Robot

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem 1 wykonaniem., aby osiagnaé zalozona jako$é Robot.
Wykonawcea jest odpowiedzialny za pelna kontrolg Robot i jakosci materialéw. Wykonawcea zapewni odpowiedni system
kontroli, wlaczajac personel. laboratorium, sprzel, zaopatrzenie i wszysikie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i
badan materialow oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcey przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, z¢ poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzac pomiary i badania materialéw oraz Robot z czestotliwosceia zapewniajaca stwierdzenie, ze
Roboty wykonano zgodnie 7z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowe] 1 ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badai i ich czestotliwos¢ sa okreslone w ST, normach 1 wytycznych. W przypadku, gdy
nie zostaly one tam okreslone. Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wvkonanie Robét
zgodnie z kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru swiadectwa, ze wszystkie stosowane wzadzenia i sprzet badawezy posiadaja
wazna legalizacje, zostaly prawidlowe wykalibrowane 1 odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.
Inspektor Nadzoru bedzie miec nieograniczony dostep do pomieszezen laboratoryjnych, w celu ich inspekcii.

Inspektor Nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawey pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnigciach dotvezacych
urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboraterium, pracy personelu lub metod badawezych. Jezeli niedociagniecia
te beda tak powazne, ze moga wplyna¢ ujemnie na wyniki badan. Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do Robét
badanych materialow 1 dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagnigeia w pracy laboratorium Wykonawcy zostana
usunigte 1 stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materialow.

Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem 1 prowadzeniem badan materialow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznyveh metod pobierania probek, opartych na zasadzie, 7ze
wszystkie jednostkowe elementy produkeji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badai.
Kierownik Projektu bedzie mie¢ zapewniona mozliwosé udzialu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materialéw, ktore budza
watpliwoset co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostana przez Wykonawce usunigte Iub ulepszone z wlasnej
woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawea tylko w przypadku stwierdzenia usterek: w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawee 1 zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru. Probki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonyvwanych przez Inspektora Nadzoru beda odpowiednio opisane 1 oznakowane,
w sposob zaakeeptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania 1 pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowac mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakeeptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan. Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, migjscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania. Wykonawca przedstawi na pismie ich wvniki do akeceptacji
Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawea bedzie przekazywaé Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak najszybeiej, nie poimiej
jednak niz w terininie okreslonym w programie zapewnienia jakosei.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedlug dostarczonego przez nicgo wzoru
lub mnych, przez niego zaaprobowanveh.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktora dokonala zapisu, z podaniem
jej imienia i nazwiska oraz stanowiska sluzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwala technika, w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zalacznika i opatrzone data
1 podpisem Wykonawcey 1 Inspektora Nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegolnosei:

- date przekazania Wykonawcey terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacege Dokumentacji Projektowej.

- uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw Robot,

- terminy rozpoczecia 1 zakonczenia poszezegolnych elementow Robot
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- przebieg Robot, trudnosei 1 przeszkody w ich prowadzeniu, okresy 1 przyvezyny przerw w Robotach,

- uwagl 1 polecenia Inspektora Nadzoru

- daty zarzadzenia wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

- zgloszenia 1 daty odbiorow Robot zanikajacych 1 ulegajacyeh zakryeiu, czesciowveh 1 ostatecznych odbioréw Robot,

- wyjasnienia, uwagi 1 propozyveje Wykonawcey,

- stan pogody i temperaturg powietrza w okresic wykonywania Robot podlegajacveh ograniczeniom lub wymaganiom
szezegOlnym w zwiazku z warunkami Klimatveznymi,

- 7godnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznyeh z ich opisem w Dokumentacji Projektowe;,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanveh przed i w trakcie wykonvwania Robot

- dane dotvezace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robot

- dane dotyczgee jakosci materialow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je
przeprowadzal.

- wyniki prob poszezegolnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzal.

- Inne istotne mformacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawey, wpisane do dziennika budowv beda przedlozone Inspektorowi Nadzoru do

ustosunkowania si¢.

Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawea podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub

zajeciem stanowiska.

Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong

kentraktu 1 nie ma uprawnien do wydawania polecenn Wykonawey Robot.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Dla celow Kontroli jakosci i zatwierdzenia. Inspektor Nadzoru uprawniony Jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i
badania materialow u #rodla ich wytwarzania, i zapewniona mu begdzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy i producenta materialow.

[nspektor Nadzoru, po uprzedniej werviikacji systemu kontroli Robot prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniaé
zgodnos¢ materialow 1 Robot z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawee.

Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki materialow 1 prowadzi¢ badania niezaleznie <xi Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli
wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcey sa niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawey lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornyeh lub dodatkowych badan, albo oprze sie wylacznie na wlasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materialow 1 Robat z Dokumentacjg Projektowa i ST. W takim przypadku calkowite koszty
powtomych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostana przez Wykonawce.

6.7. Certyvfikaty i deklaracje
Inspektor Nadzoru moze dopuscie do uzycia tylko te materialy. ktére posiadaja:
1. certvlikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy Ze zapewniono zgodnosé z kryteriami technicznymi okreslonvmi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wladciwych przepisow i dokumentow technicznych.
2. deklaracje zgodnosei lub certyfikat zgodnosci z:
* Polska Norma lub
*  aprobaty techniczna, w przypadku wyrobéw, dla ktorveh nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa objete
certyfikacja okreslona w pkt 1
1 ktore spelniaja wymogi ST,
W przypadku materialow, dla ktérveh w/w dokumenty sq wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robot bedzie
posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemyslowe musza posiadaé wiw
dokumenty wyvdane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow
tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.
Takiekolwiek matenaly, ktore nie spelniaja tvch wyvmagan beda odrzucone.

6.8.Dokumenty budowy

(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym Z amawiajacego 1 Wykonawce w okresie od
przekazania W\]\omm,v terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika
budowy zgodnie z obowmagqcvnn przepisami spoczywa na Wykonawcey

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotvezvé przebiegu Robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i
mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

(2) Rejestr Obmiarow

Rejestr obmuaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktyeznego postepu kazdego z elementéw Robot. Obmiary
wykonanych Robét przeprowadza sie w sposéb ciagly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru
obmiaréw.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materialow, orzeezenia o jakosci materialéw., recepty
robocze 1 kontrolne wyniki badan \Mkona\\C\ beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci.
Dokumenty te stanowia zalaczniki do odbioru Robot. Winny byé udostepnione na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.
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(4) Pozostale dokumenty budowy
Do dokumentow budowy zalicza sig oprocz wyvmienionych w pkt (1) (3) nastepujace dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
b) protokolv przekazania terenu budowy,
¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecinu 1 inne umowy cywilno-prawne.,
d) protokely odbioru Robot
e) protokolv 7 narad 1 ustalen,
) korespondencje na budowie,

(3) Przechowvwanie dokumentow budowy

Dokument budowy beda przechowywane na terenie budowy w migjscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej
prawen. i

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do weladu na zyczenie
Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru Robot

Obmiar Robét bedzie okreslaé faktyczny zakres wyvkonvwanyveh Robét zgodnie 7z Dokumentacja Projektowal ST, w
jednostkach ustalonveh w kosztorysie.

Obmiaru Robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych Robot i
terminie obmiaru, co najnniej na 3 dni przed tym terminem

Wyniki obmiaru beda wpisane do rejestru obmiarow .

Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszezenie) w ilociach podanych w slepym kosztorysie lub gdzie indziej w ST nie
zwalnia Wykonawey od obowiazku ukonczenia wszystkich Robot. Bledne dane zostana poprawione we instrukeji Inspektora
Nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych Robdt bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagana do celu miesigcznej platnosci na rzecz Wykonawey
lub w innym czasie okreslonym w kontrakeie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

7.2.  Zasady okreslania ilosci Robot i materialéw

Dlugosci 1 odleglosci pomigdzy wyszezegolnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdluz linii osiowej.
Jesli ST wiasciwe dla danych Robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m? jako dlugoé¢ pomnozona
przez sredm przekroj.

Tosci, ktdre majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami ST

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia 1 sprzel pomiarowy. stosowany w czasie obmiaru Robot beda zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawcee. Jezeli wrzadzenia te lub sprzet wymagaja badan
atestujacych to Wykonawca begdzie posiadaé wazne Swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawee utrzymywane w dobrvm stanie, w calvin okresie trwania Robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawea dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnyin wymaganiom ST. Bedzie utrzymywaé to
wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly zachowanie dokladnosci wg norm zatwierdzonyceh przez

Inspektora Nadzoru.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowvm lub ostatecznvm odbiorem odcinkéw Robét, a takze w przypadku
wystepowania dluzszej przerwy w robotach.

Obmiar Robot zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar Robot podlegajacych zakryveiu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nicodzowne obliczenia beda wykonane w sposob zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosei beda uzupelnione odpowiednimi szkicami umieszezonvmi na karcie
rejestru obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dolaczone w formie oddzielnego zalacznika do rejestru
obmiaréw, ktoérego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

8.0DBIOR ROBOT

W zaleznoscei od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorow Robot zanikajacveh i ulegajacveh zakryeiu,

b) odbiorowi czesciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.1.  Odbior Robat zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiér Robot zanikajacych 1 ulegajacveh zakryeiu polega na finalnej oceni¢ ilosci i jakosci wyvkonywanvch
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Robol. Ktére w dalszvm procesie realizacji ulegng zakrveiu.

Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryeiu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych
korekt 1 poprawek bez hamowania ogélnego postepu Robot

Odbioru Robot dokonuje Inspektor Nadzoru

Gotowos¢ danej czesei Robot do odbioru zglasza Wykonawea wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbior bedzic przeprowadzony niezwlocznie, nie pézniej jednak niz w eiggu 3 dni od
daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy 1 powiadomienia o tvin fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakose 1 ilos¢ Robot ulegajaeveh zakryeiu ocema Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentow zawie 'ch komplet
wynikow badan laboratoryinveh 1 w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja Projektowa. ST 1
uprzednimi ustaleniami.

8.2, Odbior czgsciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosei i jakosel wykonanyeh czgsel Robot Odbioru crzgsciowego Robdt dokonuje si¢ we
zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robot. Odbioru Robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.3.  Odbidr estateczny Robot

Odbiodr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do ich ilosci, jakosei i wartosei.
Calkowite zakonczenie Robot oraz gotowos¢ de odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawee wpisem do
dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru

Odbiér ostateczny Robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach kontraktowych, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru zakonezenia Robot 1 przyjecia dokumentow, o ktérveh mowa w punkeie 831

Odbioru ostatecznego Robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora Nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jakodciowej na podstawie przedlozonveh dokumentéw,
wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robot z Dokumentacja Projektowa i ST.

W toku odbioru ostatecznego Robét komisja zaporna si¢ z realizacja ustalen przyjetveh w trakcie odbioréw Robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszeza w zakresie wykonania Robot uzupelniajaeych 1 Robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robot poprawkowych lub Robét uzupelniajacych w warstwie scieralngj lub
Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnose 1 ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, Ze jako$¢ wykonywanych Robot w poszezegdlnyeh asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektows i ST z uwzglednieniem tolerancii i nie ma wigkszego wplvwu na cechy
eksploatacyjne obiektu 1 bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen. oceniajac pommiejszona wartos¢ wykonywanych
Robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach kontraktowych.

8.3. . Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robot jest protokol odbioru ostatecznego Robét

sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawea jest zobowiazany przyvgolowaé nastepujace dokumenty:

1. Dokumentacje projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa jesli zostala sporzadzona v trakeie
realizacyi kontraktu.

2 ST (podstawowe z kontraktu 1 ew. uzupelmajaee lub zamienne).

3. Recepty 1 ustalenia technologiczne.

4. Dzienniki budowy 1 rejestry obmiarow (oryginaly).

5. Wyniki pomiarow Kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryinych, zgodnie z ST 1 ew. PZI.

6. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materialow zgodnie z ST i ew. PZ1.

7. Opinig technologiczna sporzadzong na podstawie wszystkich wvnikéw badan i pomiarow zalozonych do dokumentow

odbioru, wykonanyeh zgodnie z ST 1 PZJ
8. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie Robot towarzyszacveh (np. na przelozenie linii telefonicznej, energetveznej,
gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoly odbioru 1 przekazania tyvch Robot wlascicielom urzadzen.
9. Geodezyjna mwentaryzacje powvkonaweza Robét 1 sieci uzbrojenia terenu.
10.Kopie mapy zasadniczej powstale) w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.
W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacvinego nie beda gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawea wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupelniajace bedg zestawione we wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.
Termin wykonania Robot poprawkowych 1 Robot uzupelniajacych wyznaczy komisja

8.4. Odbior pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robdt zwigzanyeh 7 usunigeiem wad stwierdzonych przyv odbiorze
ostatecznym i zaistnialvch w okresie gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawic ocenv wizualnej obicktu z uwzglednieniem zasad opisanych w
punkcie 8.3. "Odbiér ostateczny Robot".

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawee za jednostke obmiarowa ustalona dla danej
pozycii kosztorysi.
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Dla pozycji kosztorvsowych wycenionych ryczaltowo podstawa platnosci jest wartosé (kwota) podana przez Wvkonawee w
danej pozyeji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwola ryczaltowa pozyeji Kosziorvsowej bedzie uwzgledniad wszystkie czynnosei. wymagania i
badania skladajuce sig na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w ST i w Dokumentacji Projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryezaltowe Robot beda obejmowac:

- Robocizng bezposrednia wraz z towarzvszacymi kosztami

- Warlos¢ zuzytych matertalow wraz. z kosztami zalupu, magazynowania, ewentualnych. ubytkow 1 transportu na teren

budowy.

- Wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami.

- Koszty posrednie; zysk kalkulacviny 1 rvzvko

- Podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wliczaé podatku VAT.

9.2. Warunki kontraktu i wymagania ogolne ST D.M.00.00.00
Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkow kontraktu i wymagan ogélnych zawartych w ST D.M.00.00.00 obejmuje
wszystkie warunki okreslone w w/w dokumentach, a nie wyszezegolnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
Koszt wybudowania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

a)  Opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzoru 1 odpowiednimi instvtucjami projektu oreanizacji ruchu na
czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi Nadzoru i wprowadzaniem dalszych
zmian 1 uzgodnien wynikajacych z postepu Robot

b)  Ustawienie tvimczasowego oznakowania 1 o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa rucha

¢) Oplaty/dzierzawy terenu

d) Przvegotowanie terenu

¢)  Konstrukeja tymezasowe] nawierzehni, ramp, chodnikow, kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu.

f)  Tymerzasowa przebudowa urzadzen obeych.

Koszt utrzymania objazdow/przejazdow 1 organizacji ruchu obejmuje:

a) Oczyszezanie, przestawienie, przykrycie i usunigeie tvinczasowyeh oznakowan pionowych, poziomych; barier i
swiatel

b)  Utrzymanie plynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazddw i organizacii ruchu obejmuje:

a) Usunigeie wbudowanych materialow i oznakowania

b)  Doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (nz.u. Nt 89, poz. 414).

2. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994r. w sprawie dziennika budowy
oraz tablicy informacyjnej (MP. Nr 2 z 1995 r.poz. 29).

- Ustawa z dnia 21 marca 1985 1. o drogach publicznyeh (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pézniejszymi zmianami).

(93]
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D.05.03.05 NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.

l. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegalowej Specyfikacji Technicznej (SST)
Przedmiotem ninigjszej Szezegolowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot
zwigzanych z wykonaniem warstwy scieralnej na poszerzeniu jezdni ramach:
przebudowy dr. gminnej Adamowe — Wilanowo w km rob. H000 — 44233

1.2. Zakres stosowania SST
Szezegolowa Specylikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robot wymienionych wp. 1.1.

1.3. Zakres Robat objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegolowej Specyfikacyi Technicznej dotyeza wykonania:
- warstwy wiazacej z mieszanek mineralno - bitumicznych gr, 4 ¢cm

- warstwy scieralnej z mieszanek mineralno - bitumicznych gr. 4 cm

1.4.  Okreslenia podstawowe
1.4.1. Mieszanka mineralno-bitumiczna - mieszanka mineralna z odpowiednia iloscig asfaltu, wytworzona w okreslony
sposob, spelniajaca okreslone wymagania.

1.4.2. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa, zageszezona, w ktorej ilosciowe proporcje skladnikéw sa ustalone
wg zasady wypelnienia wolnej przestrzeni, niezaleznie od warstwy do ktorej jest przeznaczona.

1.4.3.Odksztalcenia lepko-plastyczne - odkszlalcenie o charakterze trwalym, Ktorego wielko$c jest wprost proporcjonalna
do obciazenia 1 czasu jego trwania oraz do temperatury.

Pozostale okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w SST
D.M.00.00.00 "Wymagania Ogolne".

1.5. Wymagania ogolne dotyczace Robot

Wykonaweca Robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wymagania ogélne dotyezace Robot podano w SST D M.00.00.00.

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogolne stosowania materialow
Warunki ogélne stosowania materialéw podano w ST D.M.00.00.00.

2.2. Materialy do wykonania warstwy wiazacej i $cieralnej
Materialami stosowanymi do wykonania warstwy wiazacej 1 $cieralnej nawierzehni dla
KR 2 z betonu asfaltowego drobnoziarnistego 0/ 8 wg PN-8-96021 [ 1 ] zgodnie z zasadami niniejszej ST sa:
a) kruszywa:
-erysy wg PN-B-11112 [5] kL. I, I gat. 1 .2:
-grysy wg Wytycznych CZDP 1984 [ 12] k1. L IL. 1II* gat. 1,2;
-piasek lamany o cechach wg PN-B-11112 [3].
- piasek wg PN-B-11113 [6] gat. 12:
- zwir 1 mieszanka wg PN-B-11111 [4] k1. L II:
- dotyczy warstwy wigzacej
b)wypelniacz.
¢)astalt - D30,
d)srodki adhezyine.
e)asfaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa.

2.3. Wymagania dla materialow do betonu asfaltowego
Materialy do wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowe) okreslonej w p. 2.2 n/n ST powinny odpowiadaé nizej podanym
wymaganiom:

a) grysy kL [11I wg normy PN-B-11112 "Kruszywa lamane do nawierzchni drogowych" [3] .tablical .
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Tablica L Wymagania dla grvséw wg PN- B-11112

Lp|Wyszczegolnienie wlasciwosci Wymagania
Scicralnos¢ w bebnie kulowym
1. {a) po pelngj liczbic obrotow % ubytku masy nie wigeej niz 25(35)*
b) po 15 pelnej liczby obrotow. %o ubytku masy w stosunku do ubvtku 25(.30)*
masy po pelnej liczbie obrotow, nie wigcej niz
Nasiakliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa. % nie wigeej niz:
2 |- dla kruszyw ze sKal magmowvch i przeobrazonych: 1.5(2.0)%
- frakeja 4,6.3 mm 1.2(2.0:)*
- frakcja powyzej 6.3 mm
3 |Odpornosé na dzialanie mrozu, % ubytku masy. nic wigcej niz: 204.111*
- dla kruszyw ze skal ma magmowych 1 przeobrazonych
4 |Odpornos¢ na dzialanie mrozu wg zmodyfikowanej metody bezposredniej, 10.0 (30.0"*
o ubytku masy nie wigcej niz
Zawartos¢ ziaren mnigjszych niz 0.075 mm. odsianveh na mokro dla trakeji.
% masy, nie wigeej niz: 1
53 |- wgrysie 6.3-20.0 mm :
- w grysie 2.0-6.3 mm 5
~ Te - Te B EE) Bl 2
6. |Zawarto$c¢ frakeji podstawowej dla frakeji, % masy. nie mniej niz:
- w grysie 6.3-20.0 mm 85
- w grysie 2.0-6.3 mm 80
7 |Zawartos¢ podziarna dla frakcji, % masy, nie wiecej niz: 10
- w arysie 6.3-20.0 mm 15
- w grysie 2.0—6.3 mm
8. | Zawartos¢ nadziania, % masy. nie wiece) niz 10
9. | Zawartos¢ zanieczyszezen obeyeh. % masy. nie wigcej niz 0.1
10 | Zawartos¢ ziaren nieforemmych. % masy. nie wiecej niz 25
11 |Zawartos¢ zanieczyszezen organicznych, barwa cieczy nie
cienmiejsza
niz wzorcowa
Uwaga:
* -dotyczy kLI ;

b) arysy kKl T1 1T wg "Wytveznych technicznych oceny jakosci gryséw i zwirow kruszonych produkowanych z

naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonych do nawierzchni drogowych. CZDP-19/84" [12]

spelniajace wymagania podane w tablicy 2.
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Tablica 2. Wymagania dla gryvsow wg WT/MK-CZDP 84

Lp. |Wyszezegblnienie wlasciwose Wymagania

Scieralnos¢ w bebnie kulowym:

1 a) po pelnej liczbie obrotow, % ubytku masy. nie wigeej niz 23635
b) po 175 pelnej liczby obrotow, % ubvtku masy w stosunku do ubvtku 235(30)*
masy po pelnej liczbie obrotow, nie wigce) niz

2 Nasiakliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa. %. nie wigeej niz: 1552:5)*

3 Odpornos¢ na dzialanie mrozu % ubytku masy. nie wigeej niz: 2:503:5)"

4. Zawartos¢ ziaren przekruszonych, % masy. nie wiece) niz 10

30 Zawartos¢ ziaren mniejszych niz 0,075 mm, odsianych na mokro dla frakeji,

% masy. nie wigcej niz: 0.8
- wgrysie 6.3-20.0 mm 1.5
- w erysie 2,0-6.3 mm

6. Zawartosc frakcji podstawowej dla frakeji, % masy. nie mniej niz: 85
- werysie 6.3-20.0 mm 80
- w erysie 2.0—6.3 mm

7. Zawarto$¢ podziarna dla frakeji. % masy. nie wigeej niz:

- w grysie 6.3-20.0 mm 15
- w ervsie 2.0-6.3 mm

8. Zawartos¢ nadziarmia, % masy. nie wigcej niz 10

9. Zawartos¢ zanieczyszezen obeveh, % masy. nie wigeej niz, 0.1

10. Zawartos¢ ziaren nieforemnych. % masy. nie wiecej niz 25

11. Zawartos¢ zanieczyszezen organicznych, barwa cieczy nie clemmniejsza

niz wzorcowa

Dopuszeza sig¢ takze 2 gat.
Uwaga:
* - dotyczy grysow klasy 11
¢) piasek lamany o cechach wedlug normy PN-B-11112 "Kruszywa lamane do nawierzchni drogowych” [5].
d) wypelniacz wg normy PN-8-96504 "Wypelniacz kamienny do mas bitumicznyeh" [3]. Spelniajacy wymagania
poedane w tablicy 3 1 WT IBDiM..

Tablica 3. Wymagania dla wypelniaczy

Lp. |Wyszczegodlnienie wlasciwosel Wymagania
1 Zawartos¢ czastek ziaren mmniejszych 0d% masy, nie mniej niz:
-0.3 mm 100
-0.074 mm 80
2 Wilgotnos¢, % nie wigee) niz 1.0
3 |Powierzchnia wlasciwa, cm2/g 2500 - 4500

e) asfalt D30 powinien spelnia¢ wymagania normy PN-C-96170 "Przetwory naftowe. Asfalty drogowe" [7] tablica 4.

Tablica 4. Wymagania dla asfaltéw drogowych

Lp. Wymagania Astalt D30 Asfalt D50 Metody badan wg
1. Penetracja w temp. 25°C przy calkowitej masie 100 g 45-60 PN-C-04134
2 Temperatura lamliwosci. °C. nie wyzsza niz -6 PN-C -04130

3 |Temperatura migknienia. °C 42-57 PN-C -04008
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4. Temperatura zaplonu- °C. nie wyzsza niz 220 PN-C -04008
S Ciagliwosc. nie mniej niz
- wtemp. 15°C 20 PN-C -04132
-w temp. 25 °C 100
0 Odparowalnosé % masy. nie wigcej niz | PN-C-04138
7 Ciagliwos¢. cm. po odparowaniu w 163°C w temp. 50 PN-C -04138

23°C, nie nizsza niz

8. Temp. lamliwosci po odparowaniu w 165 °C 5 godz. -4 PN-C -04130
°C. nie wyzsza niz.

9 Skladnikow nierozpuszezalnyeh w benzenie, % masy 1 PN-C- 04089
nie wigeej niz

1)  srodek adhezviny
Do mieszanki na warstwg wigzaca nalezy obligatoryinie zastosowaé srodek adhezyiny, posiadajacy aprobate
techniczng,.
Srodek adhezyjny nalezy stosowat zgodnie z warunkami podanymi w aprobacic technicznej.

2) aslaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa
Do smarowania obeigtych krawgdzi nalezy stosowac asfaltowa emulsje kationows, szybkorozpadowa. spelniajaca
wymagania okreslone w "Warunkach Technicznych. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe - TBDi M 1998 r.
i posiadajaca deklaracje lub certyfikat zgodnosei.

2.4. Skladowanie materialow

2.4.1. Kruszywa

Skladowanie kruszyw powinno odbywac si¢ warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszezeniem i zmieszaniem z.
innymi asortymentami lub jego frakcjami.

Kruszywa nalezy skladowa¢ oddzielnie wedlug przewidzianych w receptach asortymentéw i frakeji w zasiekach
uniemozliwigjacych wymieszanie si¢ sasiednich pryzm. Podloze skladowisk musi by¢ rowne, utwardzone i dobrze
odwodnione.

2.4.2. Wypelniacz

Przechowywame wypelniacza musi odbywa¢ si¢ w sposob chroniacy go przed zawilgoceniem zbrvleniem i
zanieczyszezeniem. Wypelniacz nalezy przewozi¢ luzem w odpowiednich cysternach przystosowanych de przewozu
materialow sypkich 1 przechowywaé w silosach.,

2.4.3. Asfalt, emulsja.
Lepiszeze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w wrzadzenia grzewcze i zabezpieczonych przed
dostepem wody i zanieczyszezeniem. Dopuszeza si¢ magazynowanie lepiszeza w zbiornikach betonowych i zelbetowvch
spelniajacych warunki j/w.
Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci. Przy przechowywaniu
emulsji asfaltowe] nalezy zachowa¢ nastepujace warunki:

- czas skladowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 miesieey od daty jej produkeji

- temperatura przechowywania emulsji nie powinna byé nizsza niz 3°C.

2.4.4. Srodek adhezyjny

Sradek adhezyiny nalezy przechowywaé w temperaturze nie wyzszej niz +40°C w miejscu oslonietym od napromieniowania
slonecznego, pod zadaszeniem, w zamknigtych opakowaniach lub zbiorniku stalowym wyposazonym w wezownice do
ogrzewania woda, para wodng lub olejem.

3.  SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu
Wymagania ogolne dotyczace sprzetu podano w ST D .M .00.00.00 "Wymagania ogélne"

3.2. Wytwarnia mas bitumicznyvch

Do produkeji betonu asfaltowego nalezy zastosowaé wytwomie o wydajnosei min. 60 t/h, Otaczarka powinna byé wyposazona w
sprawny system automatycznego dozowania wszystkich skladnikéw oraz uradzenie do automatycznej rejestracji temperatur
celem zapewniema wysokiej jednorodnosci produkowanyeh mieszanek i wlasciwej ich temperatury. Dozowanie wstepne
powinno by¢ réwniez zautomatyzowane. Otaczarka powinna posiadaé precvzyjny system dozowania srodkow adhezyjnych



Nawierzchnia z betonu asfaltowego.  D-05.03.05

stosowanych do mieszanek mineralno-asfaltowych. Celem zapewnienia ciaglodei produkeiji Otaczarka winna bvé wyposazona w
zasobnik z termoizolacja do czasowego przechowywania gotowej mieszanki, gwarantujacy zachowanie jej jakosci
Jjednorodnosci oraz wymaganej temperatury.

Otaczamia powinna spelnia¢ wvmogi ochrony srodowiska. tj. nie powodowaé zapvlenia terenu. zanieczvszcezaé wéd i
wywolvwaé halas powyzej dopuszezalnych norm.

3.3. Ukladarka mieszanek mineralno-asfaltowych.
Ukladanie mieszanek nalezy wykonywac przy uzyciu ukladarki mechanicznej o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscia
wyvtwomi. Ukladarka powinna by¢ wyposazona w:
-automatyczne sterowanie pozwalajace na ulozenie warstwy zgodnie z zalozong eruboscia i niweleta,
-podgrzewang plyte wibracyjna do wstepnego zageszezania ulozonej warstwy.

3.4. Walce do zageszezania
Do zageszezania mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy stosowac sprzet, ktorego wlasciwosel pozwalaja na zageszezenie
ukladanych warstw do wymaganych wartosci wskaznika zageszezenia (98%).
Do zageszcezania warstw nawierzchni z mieszanek mineralno-asfaltowyeh nalezy stosowac nastepujace walce:
-walce ogumione cigzkie o masie okolo 15 Mg.
-walce wibracyjne,
-walce gladkie stalowe statyczne dwuwalowe lekkie i $rednie,
-walce mieszane, 7z przednia osia gladka stalowa wibracyjna i tylng ogumiona,
-plyty wibracyjne, ubijaki mechaniczne do zastosowania w miejscach trudno dostepnych dla innego sprzetu.
W/w walce muszg by¢ wyposazone w:
-system zwilzania watow stalowych uniemozliwiajacy przyklejanie sie mieszanki,
-fartuchy oslaniajace kola walcow ogumionych przed obnizaniem ich temperatury.
-wskazniki wibracji (czestotliwos¢ drgan) 1 sily wymuszajacej w walcach wibracyjnych.
-balast umozliwiajgey zmiang obciazenia walcow.
Typ i 1los¢ walcow do zageszezania mieszanki powinien by¢ uzgodniony zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT
4. L. Wymagania ogélne dotvezace transportu
Wymagania ogoélne dotyczgce transportu podano w ST D.M. 00.00.00.

4.2. Transport materialow do produlkcji mieszanki

4.2.1. Kruszywo

Transport kruszywa powinien odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacveh je przed zanieczyszezeniem i zmieszaniem z
innymi asortymentami kruszvwa lub jego trakejami.

4.2.2. Wypelniacz
Transport wypelniacza musi odbywac si¢ w sposéb chroniacy go przed zawilgoceniem, zapyleniem i zanieczyszezeniem przy
uzyeiu odpowiednich cystern przystosowanych do przewozu materialéw sypkich.

4.2.3. Lepiszcza

Lepiszeza nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodowych izolowanveh 1 zaopatrzonych w urzadzenia
grzewcze 1 zawory spustowe. Transport emulsji powinien odbywaé si¢ w cysternach samochodowych lub skrapiarkach.
Cystery przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci
nie wiekszej niz 1 m 3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeplyw emulsji.

4.2.4. Srodki adhezyjne
Transport srodkéw powinien odbywaé si¢ w opakowaniach jednostkowych krytymi srodkami transportowymi lub w
autocysternach.

4.3. Przechowywanie i transport mieszanki mineralno-astaltowej

Przechowywanie mieszanki betonu asfaltowego powinno odbywac si¢ w zbiornikach z termoizolacja pod warunkiem, 7e
zachowa swa jakosC 1 jednorodnose, a jej temperatura bedzie si¢ utrzymywaé w granicach 140-170 C

Transport mieszanki na budowe powinien odbywac si¢ wylacznie samochodami samowyladowczymi o ladownosci min. 12
Mg, aby zapewnic ciagly prace ukladarki. Powierzchnie wewnetrzna skrzyni wywrotek przed zaladunkiem nalezy spryskaé w
minimalnej ilosci Srodkiem zapobiegajacym przyklejaniu si¢ mieszanki. Samochody muszg byé¢ bezwzglednie wyposazone
w plandeki zabezpieczajgce przewozona mieszanke przed spadkiem temperatury. Skrzynie samochodow - wywrotek
powinny bvé dostosowane do wspolpracy z ukladarka, szczegolnie w czasie rozladunku mieszanki. Czas transportu
mieszanki mineralno-astaltowej na budowe nie powinien przekraczaé 1 godziny od momentu zaladunku na wytwérni. Zaleca
si¢ stosowanie samochoddw-termosow z podwojnymi sciankami skrzyni ladunkowej wyposazonej w system grzewczy.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wylonywania Robat

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru de akeeptacji projekt organizacji i harmonogram Robot, uwzgledniajace
warunki w jakich wykonywane beda Roboty bitumiczne zwiazane z ukladaniem warstwy wiazacej i $cieralnej. Ogolne
zasady wykonywania Robot podano w ST 12.M.00.00.00.

5.2. Projektowanie skladu betonu asfaltowego fopracowanie recepty/

Za wykonanie receply odpowiada Wykonawca, ktory przedstawia ja Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia. Recepta
powinna by¢ opracowane dla konkretnych materialow zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i przy wykorzystaniu
reprezentatywnych probek tych materialow.

5.2. 1. Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwe wiazaca | cieralng
Mieszanka betonu asfaltowego na warstwe wigzaca 1 $cieralng powinna spelnia¢ wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 5. Wymagania dla betonu astaltowego na warstwe wiazaca i Scieralna.
1) probki zaggszezone 2x50 uderzen
2) dla warstwy wyrownawczej

I, Wymagane wlasciwosci Warstwa Warstwa
scieralna wiazaca
L Uziarnienie mieszanki mineralnej
- przechodzi przez oczko sita. % m/m
# 8.0 mm 100 100
#6.3 mm §2-100 35-80
#4.0 mm 60-100 45-65
#2.0 mm 40-70 35-55
(zawartosc frakej1 grysowej) 30-60 45-65
#0.85 mm 27-52 2545
#0.42 mm 21-40 18-38
#0.18 mm 13-25 1127
0.075 mm 8-12 3-9
2: Rodzaj 1 zawartosé asfaltu w stosunku do masy mieszanki D30 D30
mineralno-astaltowej 5.5-6,8 4.5-6.0
3 Przestrzen niewypelniona, % v/v 1.53-3.0 5,0-9,0
4 Wypelnienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla, % 75,0-90,0 653,0-80.0
5. Stabilnos¢ we Marshalla w 60°C. kN. nie mniej niz 5:5 8.0-6,0
6. Odksztalcenia wg Marshalla- mm 2.0-3,0 2.0-53.0

5.2.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej.
Mieszanke mineralng nalezy projektowaé, uwzgledniajac wymagania podane w tablicy 5 i krzywych uziarnienia wg S.S.T,
D.05.03.05 [14].

5.3. Warunki przystapienia do produkcji betonu asfaltowego
5.3.1. Wymagania dla wytworni.
Wytwornia musi posiada¢ pelne wyposazenie gwarantujace wlasciwa jakos¢ wytwarzanej mieszanki. Przed przystapieniem
do Robot mspektor Nadzoru obejmie kontrola nastepujace zespoly i urzadzenia wytworni:
-dozatory wstepne (mozliwosé regulacji dozowania),
-zbiorniki do lepiszcza (sprawny system podgrzewania 1 legalizowane termometry
-urzadzenia wagowe (legalizacja),
-mieszalnik (sprawdzenie stopnia zuzycia mieszadel 1 $cianek mieszalnika'.
-sita sortujace (wlasciwe wymiary oczek 1 brak uszkodzen).
-urzadzenia odpylajace pod wzgledem szezelnosci.
Nie dopuszeza sig do reeznego sterowania produkcija. Pozytywna ocena w, w urzadzeii przez Inspektora Nadzoru bedzie
warunkiem uruchomienia produkeji betonu asfaltowego.
Produkcja mieszanki moze zostac rozpoczeta po akeeptacyi Jej skladu (recepty laboratoryjnej) przez Inspektora Nadzoru.
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5.3.2. Zarob probny.

Przed przystapieniem do produkeyi Wykenawca zobowigzany jest do wykonania w obecnosei Inspektora Nadzoru kontrolnej
produkeji w postaci zarobu probnego. Najpierw nalezy' wykonaé zarob probny na sucho, ). bez udzialu lepiszeza w celu
kontroli dozowania kruszywa i zgodnosci skladu granulometryeznego z projektowana krzvwa uziarnienia. Nastepnie nalezy
wykonac¢ pelny zarob probnv z udzialem lepiszeza w ilosci przewidzianej w recepeie. Pozvtywne przeprowadzenie proby
powinno zosta¢ potwierdzone przez Inspektora Nadzoru wpisem do dziennika budowy.

5.3.3. Odcinek probny

Przed przystapieniem do ukladania warstwy wiazacej nalezy wykona¢ odeinek probmny. Decyzje o potrzebie Wykonania
odcinka probnego podejmie Inspektor Nadzoru. ustalajac jego dlugos¢ 1 lokalizacje. Zalozenia do wykonania 1 badania
odcinka probnego powinny by¢ wjete w Programie Zapewnienia Jakosei /PZI opracowanvin przez Wvkonawee i
zatwierdzonym przez Inspektora Nadzoru. Odcinek probny powinien by¢, tak zaprogramowany, aby ustali¢ warunki pracy
calego zespolu maszyn dla osiagniecia parametréw technicznyeh przewidzianveh wn/n ST.

5.4. Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej
Produkcja mieszanki moze by¢ rozpoczeta na wniosek Wykonawey po wyrazeniu zgody przez Inspektora Nadzoru.
Bez waznej. zatwierdzonej recepty laboratorvinej Wykonawca nie moze rozpocza¢ produkeji. Wykonawcea ponosi cala
odpowiedzialnos¢ za jakos¢ produkeji.
Roboczy sklad mieszanki opracowany na podstawie recepty laboratorvinej 1 sluzacy do zaprogramowania nawazania
poszczegblnych frakeji kruszywa, wypelniacza 1 asfaltu, powinien znajdowaé sie w kabinie sterowni otaczarki w miejscu
widocznyvm dla operatora 1 nadzoru.
W czasie produkeri nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:
a) temperatury poszczegolnveh skladnikow 1 gotowej mieszanki powinny wynosic:

asfalt D 50

- kruszywo powinno bv¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypelniacza uzyskala

wlasciwa temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszyvwa nie powinna by¢ wyzsza o wieeej niz 30°C
od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno- asfaltowej.

- asfalt-145-165°C

- srodek adhezyjny - wedlug wskazan podanvch w aprobacie technicznej lub $wiadectwie dopuszezenia

- gotowa mieszanka -140-1 70°C
b) dozowanie skladnikéw
Dozowanie powinno gwarantowa¢ zapewnienie minimalnych odchylek zawartosei poszezegdInyeh skladnikow mieszanki.
Dopuszezalne odchylki zawartosel skladnikow mieszanki betonu asfaltowego wzgledem skladu zaprojektowanego przy
badaniu probki pojedynczej metoda ekstrakeji wynosza:
a) asfalt - 0,35% m/m,
b) ziarna pozostajace na sitach o oczkach #(mm):

8.0:6.3 4.0:2,0-=40% m/m.

0,85:0.42:0.30:0.18 .0,15.0.075 -+ 2.0 % mm.
¢) ziarna przechodzace przez sita o oczkach # (mm) 0.075-£1.5%
Mieszanke betonu asfaltowego mozna produkowaé w sezonie od 15 Kwietnia do 15 wrzesnia. Ewentualne przedluzenie tego
okresu moze nastapi¢ po wyrazeniu zgody przez Inspektora Nadzoru w przypadku stwierdzenia dobrvch warunkow
pogodowych, ). temperatury ponad 10°C.

5.5. Przygotowanie podloza.

Powierzchnia podloza przed ulozeniem warstwy bitumiczne] powinna bvé sucha- oczyszezona z luznego kruszywa i pvlu
oraz skropiona zgodnie z wymaganiami ST D.04.03.01.

Ukladanie mieszanki moze nastapi¢ po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody.

5.6. Whudowanie mieszanki betonu asfaltowego

Ukladanie mieszanki mineralno-asfaltowej musi odbywac si¢ w sprzvjajacvch warunkach atmosferyeznych, tj. przv cieplej i
suche) pogodzie, w temperaturze powvzej - 10°C .

Za zgodg Inspektora Nadzoru ukladanie mieszanki moze by¢ wykonywane w temperaturze powyvzej = 5°C.Zabrania sie
ukladania mieszanki w czasie opadu atmosferyeznego oraz silnego wiatru (v >16 m/ s).Przed przv stapieniem do ukladania
warstwy bitumicznej powinna by¢ wyznaczona niweleta.

Przv ukladaniu warstwy wiazacej lub Scieralnej niwelete okresla powierzchnia warstwy nizej lezacej. sprawdzonej i
odebranej pod wzgledem wysokosciowym. Ukladanie warstwy nawierzchni bitumicznej nalezy wykonac ukladarka o
sprawnym sterowaniu automatycznym i posiadajaca podgrzewana plyte wibracyjna. Ukladanie mieszanki musi odbywa¢ sie
w sposob ciagly. bez przestojow, z jednostajna predkosciq w granicach 2-4 m na minute. Ukladarka powinna by¢ stale
zasilana w mieszankg tak, azeby w zasobniku zawsze znajdowala si¢ mieszanka.

5.7. Zageszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Nalezy stosowac sposob zaggszezania opracowany 1 sprawdzony na odeinku prébnyvm.
Mieszanka powinna by¢ wstepnie zageszezana deska wibracyjna rozkladarki.
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Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zaggszezania powinna wyrosi¢ nie mniej niz 135°C /dla asfaltu D 50).
Zageszezanie powinno by¢ przeprowadzone w jak najkrotszym czasie, przy czym nie moze byé rozciagnicte na odeinku
dluzszym niz 100 m.
Zageszezanie mieszanki nalezy prowadzi¢ wg ponizszych zasad;
Zageszezanie powinno odbywac si¢ zgodnie z ustalonym schematem przejse walea, w zaleznosei od

-szeroKoscl zaggszezanego pasa roboczego, grubosel ukladanej warstwy 1 rodzaju mieszanki,

-zageszezanie nalezy prowadzic poczawszy od krawedzi ku srodkowi,

-na lukach o spadkach jednostronnych zaggszczanie nalezy rozpoczynac¢ od dolnej krawedzi ku gorze,

-nalezy najezdzaé na walowang warstwe kolem napgdowym.

-manewr walca nalezy przeprowadzac plynnie. na odeinku juz zaggszezonvm.

5.8. Wykonanic zlaczy.

Przy ukladaniu mieszanki calg szerokoscia, zlacza poprzeczne wynikajace z dziennej dzialki roboczej nalezy réwno obciaé,
posmarowac emulsja i zabezpieczy¢ listwa przed uszkodzeniem.

W przypadku rozkladania mieszanki polowg szerokosci jezdni, wystepujace zlacza podluzne nalezy rowno obciaé i
posmarowac astaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa.

Lokalizacja zlaczy podluznych kolejnych warstw nawierzchni powinna by¢ przesunieta o ok. 20 cm, aby nie zachodzila na
siebie. Zaleca sie, aby dzienna dzialka robocza byla wykonywana cala szerokoscia jezdni, bez wydluzania jednej polowy.

5.9. Wymagania dla uloZonej warstwy
5.9.1. Wymagania dotyczace zageszczenia ulozonej warstwy.
Wskaznik zaggszezenia warstwy powinien wynosic min. 98%.

5.9.2. Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej
Wyniki badan skladu mieszanki mineralno-astaltowej powinny by¢ zgodne z recepta laboratorving z tolerancja okreslona w
p.34n/nST.

5.9. 3. Wymagania dotyczace réwnosci warstwy.
Nierownosci podluzne i poprzeczne warstwy mierzone wg BN-68.8931 -04 nie mogg przekraczaé 6 mm.

5.9.4. Wymagania dotyczace szerokosci warstwy
Szerokos¢ warstwy nie powinna réznic si¢ od projektowanej o wigeej niz 5 cm.

5.9.5. Wymagania dotyczace spadkow poprzecznych warstwy.
Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostych 1 na lukach powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa, z
tolerancja 0.5 %.

5.9.6. Wymagania dotyczace rzednych wysokosciowych warstw.
Rzedne wysokosciowe warstwy nie powinny rézni€ si¢ od rzednyeh projektowanych o wigcej niz 10 mm.

5.9.7. Wymagania dotyczace uksztaltowania osi warstwy.
Odchylenie svtuacyjne osi w stosunku do osi projektowanej nie moze by¢ wigksze mz + 5 cm.

5.9.8. Wymagania dotyczace grubosci warstwy.
Grubos¢ warstwy nie powinna roznic si¢ od projektowane) wigcej miz £ 5 mm.

5.9.9. Wymagania dotyczace wygladu warstwy.

Wyelad zewnetrzny warstwy powinien by¢ jednorodny, mie¢ barwe jednolita, bez miejsc przebitumowanych, porowatych,
luszczacych sie i spekanych. Nawierzchnia powinna posiada¢ jednorodna teksturg w przekroju pedluznym 1 poprzecznvm.
Zlacza podluzne 1 poprzeczne powinny by¢ scisle zwiazane 1 jednorodne z nawierzchnia. Brzeg warstwy $cieralnej powinien
by¢ rowno obciety lub wyprofilowany i pokryty astaltem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakesci Robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci Rebot podano w ST 1D.M.00.00.00.

6.2. Kontrola jako$ci materialow.

Wykonawca powinien prowadzi¢ kontrole jakosci materialow przy wyborze dostawey 1 zrodla materialow. a takze podezas
kontroli dostaw z czgstotliwoscia ustalona w PZJ. Badania laboratoryjne musza obejmowaé sprawdzenie podstawowych cech
materialow zgodnie 7z wymaganiami podanyini w p. 2.4 niniejszej ST, a czestotliwosé ich wykonywania musi pozwoli¢ na
uzyskanie wiarvgodnych i reprezentatywnych wynikéw dla calosci gromadzonych materialow. Wyniki badan Wykonawca
powinien przekazywac Inspektorowi Nadzoru w trybie okreslonvm w PZJ. Przed przystapieniem do Robot Wykonawca
powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania Robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi
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Nadzoru w celu akceptacii materialow. Badania te powinny obejmowaé wszystkie wlasciwosei okredlone wp. 2.3 n/n ST

6.3. Kontrola w trakcie produkeji i whudowywania mieszanki
Zakres 1 czestotliwos¢ badan 1 pomiarow przy wykonywaniu warstwy wiagzacej podano w tablicy 6

Tablica 6. Badania i pomiary w trakcie wykonywania Robot

Lp. Wyszezegolnienie badan 1 pomiaréw Minimalna czestotliwosé badan 1
pomiaro6w
1 Penetracja, lemperatura migknienia i ciagliwos¢|Dla kazdej dostawy lecz nie rzadziej niz raz na kazde 100 ton
astaltu
2

Wilasciwosel kruszywa 1 wypelniacza wedlug tabl. 1.|Min. jedno badanie na kazde:
2. 30/n 8T

- uziarnienic grysy - 1000 ton. piasek lamany - 300 ton.
- czastki pomizey 0,075 mm wpelniacz - 300 ton

- wskaznik piaskowy piasek lamany - 300 ton

- ksztalt ziaren grysy - 1300 ton

- scieralnosé w bebnie kulowvm L. AL grysy - 4000 ton

D

3 |Temperatura skladnikéw mieszanki  mineralno-| Dozor ciagly

asfaltowe]
4 Dozowanie skladnikéw Dozor ciagly
3 Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej kazdy pojazd po zaladunku 1
6 Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej w czasie whudowywania
7 Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej
a) zawartos¢ asfaltu 1 raz dziennie
b) sklad granulometryczny
8. Zageszezenie mieszanki mineralno-asfaltowej Dozor ciagly
9 Cechy fizyko-chemiczne mieszanki mineralno-
astaltowej
a) stabilnosc 1 odksztalcenie
b) zawartosé¢ wolnej przestrzenie 1 raz na 2000 ton mieszanki
¢) wypelnienie wolnej przestrzenie
d) modul sztywnosci pelzanma Jedno badanie na odeinku probnym, w trakcie
Robét - na zadanie Kierownika Projektu
10. Grubos¢ warstwy
11. Szerokos¢ warstwy Na biezaco

12 Spadki poprzeczne

3 Réwnosé poprzeczna 1 podluzna
14, Rzegdne wysoko$ciowe warstwy
15 L ksztaltowanie osi w planie
16. Zlacza podluzne 1 poprzeczne, krawedzie

obramowanie. Wyglad zewnetrzny

6.3.1. Badanie wlasciwosci materialow
Sprawdzenie wlasciwosci materialéw polega na zbadaniu 1 poréwnaniu wynikow z wymaganiami podanymi w p. 2.3 n/n ST
oraz w recepeie.

6.3.2. Sprawdzenie temperatury asfaltu i skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie temperatury asfaltu polega na dokonaniu odczytu z termometru zainstalowanego na zbiorniku, a kruszyw - na
odezytaniu z termometréw maksymalnej temperatury z dokladnoscia + 2°C oraz na kontroli biezacej odezytow na monitorze
lub wvdruku komputera. Wymagane temperatury podano w p 5.4n/n ST.
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6.3.3. Sprawdzenie dozowania skladnikéw mieszanki mineralna-asfaltowej.

Sprawdzenie prawidlowosci dozowania skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kontroli wrzadzen dozujacych
poszczegolne skladniki, wydruku komputera otaczarki oraz na porownaniu wynikow z recepta. Tolerancje dozowania nalezy
przyjmowac zgodnie z p. 5.4 n/n ST.

6.3.4. Sprawdzenie wyglydu mieszanki mineralno-asfaltowej.

Sprawdzenie weladu mieszanki mineralno-astaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkeji, zaladunku,
rozladunku i whudowywania.

Wymagania dla wygladu zewngtrznego podano w p. 5.9.9 n/n ST.

6.3.5. Sprawdzenie temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Sprawdzenie temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe) polega na kilkakrotnym zanurzeniu w niej termometru i
odezytaniu maksymalnej temperatury z dokladnosciq = 2°C. Wymagane temperatury mieszanki mineralno-astaltowe;
okreslono w p. 34 n/n ST.

6. 3. 6. Sprawdzenie skladu oraz wladciwo$ci mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Sprawdzenie skladu oraz wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej polega na pobraniu sredniej probki, wy konaniu badan
wg PN-S-04001 [10] oraz BN-70,8931 -09 [9] 1 poréwnaniu wynikéw z recepta. Probki do kontroli skladu oraz badan
wlasciwosel mieszanki nalezy pobiera¢ w miejscu whudowania mieszanki po rozlozeniu przez ukladarke. Czes¢ probki o
masie 15 kg powinna by¢ przeznaczona do ekstrakeji, czes¢ do wykonania wzorcowych probek Marshalla, a pozostala czesé
- stanowi¢ bedzie probke "swiadek". W wyniku przeprowadzonej ekstrakeji wedlug PN-S-04001 [1 O nalezy obliczy¢
zawartos¢ asfaltu a pozostale kruszywo przesia¢ w celu Kontroli skladu granulometrycznego. Dopuszezalne tolerancje dla
kruszywa i asfaltu podano w p. 5.4.Oznaczenie zawartosci wolnej przestrzeni 1 wypelnienia wolnej przestrzeni w probkach
Marshalla nalezy wykona¢ wig PN-S-04001 [10]. stabilnos¢ i odksztalcenie - wg BN-70,89312-09 [9].

Wyniki badania skladu i cech fizyko-mechanicznych micszanki mineralno-asfaltowej powinny byé zeodne z recepta
laboratoryina.

6.3.7. Sprawdzenie prawidlowodci zaggszczania mieszanki mineralno-asfaltowej.
Sprawdzenie prawidlowosci zageszezania mieszanki mineralno-asfaltowe) polega na badaniu zgodnosci z przv jetymi
zalozeniami w PZJ 1 zasadami podanymi w p. 5.7 n/n ST.

6.3.8. Sprawdzenie cech geometryveznych wykonywanej warstwy.
Badania cech geometrycznych wykonywanej warstwy polega na ciaglej kontroli zgodnosci z wymaganiami podanymi w p.
5.9.2-59.70w/n ST.

6.3.9. Sprawdzenie zlacza poprzecznego i podluznego.
Sprawdzenie zlacza poprzecznego 1 podluznego polega na biezacej kentroli zgodnosei z wvmaganiami okreslonymi w p. 5.8.
n/n ST,

6. 3. 10. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego wykonywanej warstwy.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego wykonywanej warstwy polega na ciagle; ocenie wizualnej powierzehni pod wzgledem
zgodnosci z wymaganiami podanvmi w p. 5.9.9.

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy

6.4.1. Pobicranie probek.

Prébki do badan o srednicy 100.5+-.5 mm pobiera si¢ wiertnica, ktorej koronka o diamentowe) krawedzi tacej zapewnia
gladkos¢ bocznej powierzehni probki. Prébki powinny by¢ transportowane i przechowywane w zakrytych skrzynkach, w
pozyejl na plask. Probki powinny by¢ przechowywane w suchym pomieszezeniu 1 nie narazone na bezposrednie
naslonecznienie,

6.4.2. Badanie zageszczenia i wolnej przestrzeni.

Wskaznik zageszezenia oblicza si¢ przez poréwnanie gestosci pozomej probki wycigte) z warstwy do gestosci pozornej
sredniej wzorcowe) probki zageszezonej wg metody Marshalla 1 wyraza si¢ w procentach. Oznaczenie zawartosei wolnej
przestrzeni w prébkach wycigtveh z warstwy nalezy wykonaé wg PN-S-04001 [10].Minimalna czestotliwosé badan - 2
probki z kazdego pasa o dlugoscei do 1 km.

6.4.3. Pomiar grubosci.
Pomiar grubosci nalezy przeprowadzi¢ na probkach wycietveh z warstwy z czestotliwoscig podana w p. 6.4.2.

6.4.4. Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej.

Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakeji probki mieszanki pobranej zgodnie z p. 6.4.
I, obliczeniu zawartosci asfaltu i dokonaniu analizy sitowej mieszanki mineralnej. Minimalna czestotliwos¢ badan - 2 prébki
7 kazdego pasa o dlugosci do 1 km.
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6.4.5. Badania cech geometryeznych warstwy
6.4.5. 1. Pomiar szerokosci.
Sprawdzenie szerokosci warstwy wykonuje si¢ przez pomiar bezposredni tasma miemicza, nie rzadziej niz co 100 m.

6.4.5.2. Pomiar rownosci.

Sprawdzenie réwnosci podluznej nalezy wykonaé dla calego odeinka warstwy nawierzchni przy uzyciu planogratu wedlug
BN-68 8931-04 [8] dla kazdego pasa ruchu. Sprawdzenia rownosci warstwy w kierunku poprzecznym nalezy dokonac lata o
dlugosel 4 m, w odstepach nie rzadziej niz co 100 m.

6.4.5.3. Pomiar spadkow poprzecznych.
Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ za pomoca laty i poziomic}, nie rzadziej niz co 100 m i w punktach gléwnych kazdego
tuku poziomego.

6.4.5.4. Rzedne warstwy.
Rzedne niwelety warstwy wiazacej nalezy sprawdzac za pomoca niwelatora w przekrojach podanych w Dokumentacii
Projektowej, lecz nie rzadziej niz co 100 m.

6.4.5.5. Uksztaltowanie osi warstwy.
Uksztaltowanie osi warstwy w planie nalezy sprawdzaé poprzez pomiary geodezvine w przekrojach podanvch w
Dokumentacii Projektowej, lecz nie rzadziej niz co 100 m i w punktach glownych kazdego luku poziomego.

6.4.6. Sprawdzenie krawedzi.
Sprawdzenie krawedzi nalezy wykonaé poprzez wizualng oceng krawedzi pod wzgledem uksztaltowania i réwnosci.

6.4.7. Sprawdzenie obramowania warstwy.
Obramowanie warstwy nalezy sprawdzi¢ poprzez pomiar wysokosci gomej krawedzi warstwy wzgledem kraweznika oraz
oceng wizualna wygladu obramowania na calej dlugosci ocenianego odcinka.

6.4.8. Sprawdzenie zlaczy.
Sprawdzenie zlacza poprzecznego i podluznego polega na ocenie wizualnej i sprawdzeniu réwnosci w rejonie zlacza.

6.4.9. Sprawdzenie stanu zewnetrznego warstwy.
Sprawdzemie wygladu zewnetrznego nalezy wykona¢ poprzez bezposrednie ogledziny warstwy na calej dlugosci
wykonanego odcinka.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru Robot podano w ST D.M.00.00.00 , Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiarowa jest 1 m2 (metr kwadratowy) warstwy wiazacej lub scieralnej o grubosci 5 em.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Ogolne zasady odbioru Robot.
Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST 1D M.00.00.00.

8.2. Rodzaje odbiorow,

Roboty zwiazane z wykonaniem warstwy wiazacej lub scieralne) obejmuja;
a) odbidr czgsciowy,

b) odbidr ostateczny.

¢) odbidr pogwarancyjny,

zgodnie z zasadami podanymi w ST D. M.00.00.00 "Wymagania ogdlne”

9. PODSTAWA PLATNOSCL
Platnos¢ za Im2 wykonanej warstwy Scieralnej nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny jakosci wykonanych Robot
w oparciu o wyniki pomiaréw i badan laboratoryjnych.
Cena wy konania Robot obejmuje:
- opracowanie recepty laboratoryine).
- prace pomiarowe 1 Roboty przygotowawcze,
- oznakowanie Robdt,
- dostarczenie materialow podstawowych i pomocniczych,
- wyprodukowanie mieszanki zgodnej z zatwierdzong recepta laboratoryina,
- transport mieszanki na miejsce wbudowania,
- posmarowanie asfaltem krawedzi polaczen oraz powierzchni stvku warstw z kraweznikami i urzadzeniami
obeymi,
- wbudowanie mieszanki zgodnie z zalozona gruboscia, szerokoscia i profilem, z zachowaniem
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- projektowanej niwelety,
- zageszezenie mieszanki mineralno-asfaltowey,
- przeprowadzenic pomiardéw i badan laboratoryinych wlasciwosci materialow, mieszanki 1 warstwy nawierzehni.

Zgodnie z Dokumentacja Projektows, Roboty zwigzane z nawicrzchnia obejmuja wykonanie:
- warstwy wigzacej z mieszanck mineralno - bitumicznych gr. 4 cm 23160,28m2
- warstwy scicralnej z mieszanek mineralno - bitumicznych gr. 4 em 22779,13m2

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-S-96021 Drogi samochodowe 1 lotniskowe. Nawierzchnie dla ruchu lekkiego z betonu asfaltowego.

2. PN-S8-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podzialy, nazwy. okreslenia.

3. PN-S-02504 Drogi samochodowe. Wypelniacz kamienny do mas bitumicznych.

4. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka.

5 PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszyna lamane do nawierzehni drogowych.

6. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych; piasek

7 PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

8. BN-68.8931,04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzehni planografem i lata.

9. BN-70,8931 -09 Drogi samochodowe 1 lotniskowe. Oznaczanie stabilnosci i odksztalcenia mas mineralno-
asfaltowych.

10. PN-8-04001 Drogi samochodowe. Metodvy badai mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych.

10.2. Inne dokumenty

Katalog Typowych Konstrukeji Jezdni Podatnyvch 1 Pélsztywnyvch - IBDIM, 1997

Wytyezne techniczne oceny jakosci gry séw i zwirdéw kruszonych produkowanych z naturalnie rozdrobnionego surowca
skalnego przeznaczonych do nawierzchni drogowych. MK-CZDP 84.

Instrukeja likwidacji kolein 1 napraw skoleinowanych nawierzchni bitumicznych GDDP 1996

0.8.T. D.05.03.05 . Nawierzchnia z betonu astaltowego" - Warszawa 1998r
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D.05:03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWY CH NA ZIMNO

. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem wn Szezegolowej Specyiikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot zwigzanych z
frezowaniem nawierzchni bitumicznej "na zimno" w ramach:
przebudowy dr. gminnej Adamowo — Wilanowo w km rob. (4000 — 4+235

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegolowa Specviikacja Techniczna jest stosowana Jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji Robot
wymienionvch wp. 1.1.

1.3. Zakres Robat objetveh SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegélowej Specyfikacji Technicznej dotyeza frezowania istnicjacej nawierzchni bitumicznej "na
zimmo" przed wykonywaniem nowych warstw nawierzchni i obejmuja;
- cigcie pilg nawierzchni bitumicznych na gl do 5 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Frezowanic nawierzechni bitumicznej na zimno - czynno$¢ techniczna, majaca na celu poprawicnie rownosci
poprzeczngj i podluznej jezdni lub usuniecia warstwy nawierzehni.

1.4.2. Destrukt - material mineralno-bitumiczny. rozkruszony do postaci odruchow zwiazanych lepiszezem bitumicznym,
powstaly w wyniku frezowania warstwy lub warstw nawierzchni drogowej w temperaturze otoczenia.

Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w SST

D.M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

1.5. Ogolne warunki dotyczgce Robot

Wykonawea Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa. SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wymagania ogolne dotyczace Robot podane w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogolne dotyczace sprzetu
Wymagania ogdlne dotyezace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogélne”.

3.2. Sprzet do frezowania

Nalezy zastosowaé frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno na okreslona glebokos¢ z
dokladnoscia okreslona w p. 5 n/n SST.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie 1 zapewnia¢ zachowanie wymaganej rownosci oraz pochylen poprzecznych 1
podluznych powierzehni po frezowania Wymagana réwnos¢ okreslono w p. 5 w/n SST.

Do malych Robot (naprawy czesci jezdni) Inspektor Nadzoru moze dopuscié frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokosé bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu Robot. Przy lokalnych naprawach szerokos¢ bebna moze
byé dostosowana do szerokosci skrawanych elementow nawierzehni. Przy frezowaniu calej szerokosci jezdni szerokos¢ bebna
skrawajacego powinna byé co najmniej 1800 mm (frezarka musi by¢ sterowana elektronicznie).

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyezace transportu podane w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogolne”.

4.2. Transport destruktu
Do transportu destruktu nalezy stosowaé samochody samowyladowcze..

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania Robot
Ogolne zasady wykonvwania Robodt podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania og6lne”

5.2. Wykonanie frezowania

Frezowanie nawierzchni bitumicznej nalezy wykona¢ na powierzehniach okreslonych szezegoélowo w Dokumentacii
Projektowej.

Do frezowania nalezy uzyé frezarke sterowana elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu odniesienia. zachowujac spadki
poprzeczne i niwelete drogi oraz réwnos¢ powierzchni okreslona jn. Frezowanie najmniej 1800 mm. Nawierzehnia powinna by¢
sfrezowana na gleboko$é projektowana z dokladnoscia £ 5 mm.

Nierownosci sfrezowanej powierzehni mierzone 4-metrows lata zgodnie z BN-66/893104 [1] przy uzyciu klina pomiarowego o
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szerokodel 40 mm. nie powinny wynosi¢ wigeej niz 12 mm. Frezy nie powinny by¢ nadmiernic zuzyte aby powierzelmia po
frezowaniu nie byla zbyt chropowata. Styk sasiednich przejsé frezarki powinien by¢ mozliwie na tym samym poziomie;
dopuszezalna roznica poziomow moze wynosic £ 3.0 mm.

Po zakonczeniu  frezowania, powierzchnia po  tej czynnosei  powinna  byé  oczyszezona  tego  samego  dnia.
Do frezowania nawierzchni w terenie zabudewanym nalezy stosowaé frezarki z odpylaniem lub stosowaé czvszezenie
strozowanej powierzehni na mokro. Uzyskany destrukt nalezy przetransportowaé na plac przerobowy 7z zainstalowana mieszarky
7 preemaczeniem do wylwarzania mieszanki mieralngj (destruktu i kruszywa naturalnego, doziarmionego zwirem Kruszonym)
oraz mieszanki mineralno-cementowo-emulsyinej (in-c-¢).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robot
Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogéIne”.

6.2. Kontrola jakosci Robot
Kontrola jakosci Robot podczas frezowania nawierzehni na zimne powinna obejmowac pomiary okreslone w tablicy 1.

Tablica L. Zakres i czestotliwo$é badan kontrolnveh przy frezowaniu nawierzchni na zimno

Lp Wilasciwosci Czestotliwos¢ badan kontrolnveh
1 Réwnose podluzna Lata 4-metrowa co 20 m

2 Réwnosé poprzeczna Lata co 20 m

3 Spadki poprzeczne Co25m

4 Szerokos¢ frezowania Co23m

3 Glgbokos¢ frezowania Na biezaco

Dopuszezalne nierdwnosei powierzehni po frezowaniu okreslono w p. 5.2.

Spadek poprzeczny powierzehni po frezowaniu powinien by¢ zgodny z okreslonym w Dokumentacji Projektowej, z tolerancja +
0.5°0.

Szerokos¢ frezowania powinna by¢ zgodna z okreslong w Dokumentaciji Projektowej z dokladnoscia + 5 mm.

Glebokos¢ frezowania powinna by¢ zgodna z okreslona w Dokumentacii Projektowej z dokladnoscia + 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru Robot podano w SST D.M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
Jednostka obmiarowa Robot zwigzanych z frezowaniem nawierzehni jest 1 m* sfrezowanej nawierzehni na okreslona glebokosé.,

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru Robot pedano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Odbior Robot zwiazanych z frezowaniem nawierzehni jest dokonywany mna zasadach odbioru Robot zanikajacych i
ulegajgeych zakryciu zgodnie z zasadami podanymi w SST D.M.00.00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnosé za 1 m? strozowanej nawierzehni bedzie dokonana na podstawie obmiaru i oceny Jakosci Robot w oparciu o pomiary i
wyniki badan laboratoryjnveh.

Cena wykonania Robot obejmuje:

-prace pomiarowe.

-frezowanie nawierzchni na okreslona glebokoé¢ z zachowaniem wymaganej rownosei oraz pocli len

poprzecznych 1 podluznych.

-odwiezienie strozowanego materialu do miejsca wytwarzania mieszanki mineralnej,

-uporzadkowanie miejsca prowadzonych Robot,

-przeprowadzenie pemiardw powierzehni po frezowaniu.

Zgodnie 7 Dokumentacjy Projektowa roboty zwigzane z frezowaniem nawierzchni na zimno" obejmuja:
- ciecie pila nawierzchni bitumicznych na gl. do 5 cm 15,00 m

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
I BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planogratem i lata.
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D-06.03.01 WYKONANIE POBOCZY Z POSPOLKI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegolowe) specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyezace wykonania i odbioru robot
zwigzanych 7 wykonaniem poboczy eruntowych z pospdlki w ramach:
przebudowy dr. gminnej Adamowo — Wilanowo w km rob. 0+000 — 44235

1.2. Zakres stosowania SST
Szezegolowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraklowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robat objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specviikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych ze Scinaniem zawyzonych poboczy
i uzupelnianiem zanizonych poboczy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Pobocze gruntowe - czgs¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzvmania si¢ pojazdéw, umieszczenia
urzadzen bezpieczenstwa ruchu 1 wykorzystywana do ruchu pieszych, sluzaca jednoczesnie do bocznego oparcia
konstrukeji nawierzchni.

1.4.2. Odklad - miejsce skladowania gruntu pozyskanego w czasie $cinania poboczy.
1.4.3. Dokop - migjsce pozyskania gruntu do wykonania uzupelnienia poboczy polozone poza pasem drogowym.

1.4.4. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w  SST D-M-00.00.00 , Wymagania
ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow
Rodzaje materialéw stosowanych do uzupelnienia poboczy — kruszywo naturalne zageszezane mechanicznie.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotvczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyezace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogélne™ pkt 3.

3.2. Sprzet uzupelniania i wzmocnienia poboczy

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t okreslonych w niniejszej SST powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
Korzystania z nastepujacego sprzetu:

- roéwniarek do profilowania,

— ladowarek czolowych,

- walcow,

- plytowych zaggszezarek wibracyjnyeh,

—  przewoznych zbiomikow na wode.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
OgbIne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne™ pkt 4.

4.2. Transport materialow
Przy wykonywaniu tobot okreslonych w niniejszej SST, mozna korzysta¢ z dowolnych srodkéw transportowyeh
przeznaczonych do przewozu gruntu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogéblne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 . Wymagania ogélne™ pkt 5.
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5.2. Uzupelnianie i wzmocnienie poboczy

W przypadku wystepowania ubytkow (wglebien) 1 zamizenia w poboczach nalesv je uzupelni¢ materialem o wlasciwosciach
podobnych do materialu, z Ktorego zostaly pobocza wykonane.

Migjsce, w ktorym wykonywane bedzie uzupelnienie, nalezy spulehni¢ na clebokos¢ od 2 do 3 ¢m, doprowadzi¢ do
wilgotnosei optymalnej, a nastepnie ulozy¢é w nim warstwe materialu uzupelnizjacego w postaci mieszanek optvmalnyvch
okreslonych w SST D-05.01.01 . Nawierzchnia gruntowa naturalna”. Wilgotnos¢ optymalna 1 maksymalng gestosé szkieletu
gruntowego mieszanek nalezy okresli¢ laboratoryjnie, zgodnie z PN-B-04481 [1].

Zageszezenie ulozone] warstwy materialu uzupelniajacego nalezy prowadzic od krawedzi poboczy w kierunku krawedzi
nawierzchni. Rodzaj sprzetu do zageszezania musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Zageszezona
powierzchnia powinna by¢ rowna, posiada¢ spadek poprzeczny zgodny z zalozonym w dokumentacii projektowej, oraz nie
posiada¢ §ladow po przejsciu walcow lub zageszezarek.

Wskaznik zageszezenia wykonany wedlug BN-77/8931-12 [3] powinien wynosié co najmniej 0,98 maksymalnego
zageszezenia wedlug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1].

Po wykonaniu w/w prac pobocze nalezy wzmocnic¢ kruszywem naturalnym zageszezanym mechanicznie gr. 5 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogalne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,.Wymagania ogdlne™ pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawea przeprowadzi badania gruntéw proponowanych do uzupelnienia poboczy oraz
opracuje optymalny sklad mieszanki wedlug SST D-05.01.00 ,Nawierzchnie gruntowe”, SST D-05.01.01 _Nawierzchnia
gruntowa naturalna”.

6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie prowadzenia robot podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiarow

Czestotliwosc badan
Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej dzialce roboczej
1 Uziamienie mieszanki uzupelniajacej 2 probki
2 Wilgotnos¢ optymalna mieszanki uzupelniajace; 2 probki
3 Wilgotnos¢ optymalna gruntu w scietym poboczu 2 probki
4 Wskaznik zageszczenia na scinanveh lub uzupelnianych 2razyna | km
poboczach

6.4. Pomiar cech geometrycznych $cinanych lub uzupelnianych poboczy
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw po zakonezeniu robdt podano w tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw $cinanych lub uzupelnianych poboczy

Lp. Wyszezegdlnienie Minimalna czgstotliwo$é pomiardw
1 Spadki poprzeczne 2 razy na 100 m

2 Rownose podluzna co 30 m

3 Rownose poprzeczna

6.4.1. Spadki poprzeczne poboczy
Spadki poprzeczne poboczy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja % 1%.

6.4.2. Rownos¢ poboczy
Nieréwnosci podluzne i poprzeczne nalezy mierzy¢ lata 4-metrowa wg BN-68/8931-04 [2]. Maksymalny przeswit pod lata
nie moze przekraczaé¢ 13 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robat

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m” (metr kwadratowy) wykenanych robét na poboczach.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne™ pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa. SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PELATNOSC]I
9.1. Ogolne ustalenia dotvezace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyezace podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogédlne™ pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m” robot obejmuje:

prace pomiarowe 1 przygotowawcze,

oznakowanie robot,

Scigele poboczy 1 zageszezenie podloza,

odwiezienie gruntu na odklad,

dostarczenie materialu uzupelniajacego,

rozlozenie materialu,

zaggszezenie poboczy,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specviikaci technicznej.

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Roboty zwigzane z wykonaniem poboczy z pospdlki obejmuja:

- Wykonanie poboczy z pospolki gr.10cm zageszezanie mechaniczne 13148,75m’

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne
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D-07.00.00 OZNAKOWANIE PIONOWE.

1.WSTEP.
1.1. Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej (SST)
Przedmiotem niniejszej Szczegolowej Specvfikacji Technicznej sq  wymagania dotyczace wvkonania 1 odbioru
Robot zwigzanych z wykonaniem oznakowania pionowego w ramach:
przebudowy dr. gminnej Adamowo — Wilanowo w km robh. (4000 — 4+233

1.2. Zakres stosowania SST
Szezegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kentraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robot wymienionyeh wp. 1.1

1.3. Zakres Robot objetych SST
Ustalenia zawarte w n/n Szczegdlowej Specylikacji Technicznej dotycza Robot zwiazanych z wykonaniem oznakowania
pienowego na projektowanych odeinkach drog. Dokladna lokalizacja wg Projektu organizacji ruchu.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo svmbolami, zwykle umieszezony na
konstrukeji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukeyjny, na powicrzehni ktérego umieszezana jest tres¢ znaku. Tarcza moze byé
wykonana z roznych materialow (stal; aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) - jako jednolita lub skladana.

1.4.3. Lico znaku - przednia cz¢s¢ znaku, sluzaca do podania tresei znaku. Lico znaku moze byé wykonane jako malowane
lub oklejane (folia odblaskows Iub nicodblaskowa). W przypadkach szezegdlnych (znak z przejrzystych tworzyw
syntetyeznych) lico znaku moze by¢ zatopione w tarczy znaku.

L.4.4. Znak drogowy nieodblaskewy - znak, ktorego lico wykonane jest z materialow zwyklych (lico nie wykazuje
wlasciwosei odblaskowych).

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazuje wladciwosci odblaskowe (wykonane jest z materialu o
odbiciu powrotnym - wspoldroznym).

1.4.6. Konstrukeja wsporcza znaku - slup (slupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest tarcza znaku, wraz
z elementami sluzacymi do przymocowania tarczy (Sruby, zaciski itp.).

1.4.7. Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3 miesicey od daty produkeji.

1.4.8. Znak uzytkowany - 7nak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres dluzszy niz 3 miesiace od daty
produkeyi.

1.4.9. Pozostale okreslenia - podstawowe s zgodne z obowigzujacvimi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 .. Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.5. Ogdblne wymagania dotyczace Robdt

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projekiowa,
SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru

Ogolne wymagania dotyezace Robot podano w SST DM00.00.00.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne dotyczgce materialow
Wymagania ogélne dotyczace materialéw podano w SST D.M.00.00.00

2.2. Materialy do oznakowania pionowego

2.2.1. Aprobata techniczna dla materialow

Kazdy material do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktory nie ma normy, musi posiada¢ aprobate techniczng
wydana, przez uprawniona jednostke. Znaki drogowe powinny mie¢ certyfikat bezpieczenstwa (znak ,B") nadany przez
uprawniong jednostke.

2.3. Materialy stosowane do fundamentow znakow

Fundamenty dla zamocowania kenstrukeji wsporczych znakéw mogg byé wykonywane jako:

- prefabrykaty betonowe,

- z betonu wykonywanego . na mokro"

- inne rozwigzania zaakceptowane przez nspektora Nadzoru

Klasa betonu powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektows, Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B 19701[4].
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2.3.1. Cement
Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,3, odpowiadajacy wymaganiom PN-B-19701

[41.

2.3.2. Kruszywo
Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [3]. Zaleca si¢ stosowanie kruszywa o
marce nie nizszej niz klasa betonu.

2.3.3. Wada
Waoda do betonu powinna by¢ ,.odmiany 17, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-32250 [6].

2.4.Konstrukeje wsporcze

2.4.1 Ogole charakterystyki konstrukcji

Konstrukeje wsporcze znakow pionowych nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg, projektowa i SST, a w przypadku braku
wystarczajacych ustalen, zgodnie z propozycja Wykonawey zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru

Konstrukeje wsporcze - mozna wykena¢ z ocynkowanych rur wzglednie innych ksztaltownikow, zaakeeptowanych przez
Inspektora Nadzoru.

Wymiary i najwaznicjsze charakterystyki elementow konstrukeji wsporczej z rur:

Srednica  zewnetrzna rury - 70 mm

Grubos¢ Scianki - od 2,9 do 16 mm

Masalm - 4,80 do 21,3 kg/m

2.4.2. Rury
Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub innej normy zaakceptowanej przez
Inspektora Nadzoru
Powierzchnia zewngtrzna i wewngtrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci lusek, peknieé, zwalcowan i naderwan
Dopuszczalne sa nieznaczne nieréwnosei, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszezace si¢ w granicach
dopuszezalnych odehylek wymiarowych. Kofice rur powinny by¢ obeigte rowno 1 prostopadle do osi rury.
Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o dlugosciach:

-dokladnych, zgodnych z zamoéwienieny; z dopuszezalng odchylka £10 num,

- wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dlugosci dokladnych ponizej 3 m z naddatkiem 3

mm na kazde cigeie 1 z dopuszezalng odehylka dla calej dlugosci wielokrotney, jak dla dlugosei dokladnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna micjscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1.5 mm na I m dlugoscei rury.
Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R 353, R 65,
18G2A). PN-11-84023-07 [15], PN-H-84018 [12]. PN-H-84019 [13], PN-H-84030-02 [16] lub inne normy.
Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w opakowaniu uzgodnionym z
Zamawiajacym. Rury powinny byé cechowane indywidualnie. Cechowanie na rurze lub przywieszee powinno co najmniej
obejmowac: znak wytwoérey, znak stali 1 numer wytopu.

2.5. Tarcza znaku

2.5.1. Trwalo$¢ materialow na wplywy zewnetrzne

Materialy uzyte na lico i tarcz¢ znaku oraz polaczenie lica znaku z tarcza znaku, a takze sposéb wykonczenia znaku, musza
wykazywac pelna odpornos¢ na oddzialywanie $wiatla, zmian temperatury, wplywy atmosfervezne i wystepujace w
normalnych warunkach oddzialywania chemiczne (w tym korozj¢ elektrochemiczna) - przez caly czas trwalosci znaku,
okreslony przez wytworeg lub dostawcee.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowiazany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniona z odbiorcy trwalo$é znaku oraz warunki
gwarancyjne dla znaku, a takze udostepnic na zyczenie odbiorcy:

a) instrukeje montazu znaku,

b) dane szczegolowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,

¢) instrukcje utrzymania znaku.

2.5.3. Materialy do wykonania tarczy znaku

Materialami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego sa;

- blacha stalowa,
blacha z aluminium lub stopéw z aluminium,

- inne materialy, np. sklejka wodoodporna, tworzywa syntetyczne, pod warunkiem uzyskania przez producenta aprobaty
techniczne;.

2.5.4. Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,0 mm powinna by¢ zabezpieczona przed korozja obustronnie
cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszeza si¢ stosowanie innyvch sposobow ZcibCZ]JlBLZCl\lZ] stalowych tarcz
nakow przed korozja, np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami syntetycznymi pod warunkiem uzy
aprobaty technicznej dla danej technologii.

ania
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Nie dopuszeza si¢ stosowania stalowyeh tarez znakdw., zabezpicezonych przed korozja jedynie farbami antykorozyjnymi.
Krawedzie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozja larbami ochronnymi o odpowiedniej trwalosci, nic mniejszej
niz przewidvwany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymalos¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza niz 310 MPa.

2.5.5. Tarcza znaku z blachy aluminiowej

Blacha z aluminium lub stopow aluminium powinna byv¢ odpoma na korozje w warunkach zasolenia.

Wymagane grubosel:

- z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocenionveh przetloczeniami lub osadzonych w ramach co najmnicj 1.5 mm,

- z blachy z aluminium dla tarcz plaskich co najmniej 2,0 mum,

Powierzchnie larczy nie przykryte folig lub farbami powinny bvé zabezpicczone przed korozja przy zastosowaniu farby
ochronnej lub powloki z tworzyw sztucznych.

Wytrzymalos¢ dla tarcz z aluminium i stopéw z aluminium powinna wvnosic:

- dla tarcz wzmocnionych przemoczeniem lub osadzonyeh w ramach, co najmniej 135 MPa,

- dla tarcz plaskich, co najmmniej 200 MPa.

2.5.6. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza snaku musi by¢ réwna i gladka - bez odksztalcen plaszezyzny znaku, w tvm pofaldowan, weigc, lokalnych weniecen
lub nierownosct itp. Odchylenie plaszezyzny tarczy znaku (zwichrowanie, pofaldowanie itp.) nie moze wynosi¢ wigcej niz
1,5 % naywigkszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku musza by¢ rowne 1 nieostre. Znieksztalcenia krawedzi tarczy znaku, pozostale po tloczeniu lub
innych procesach technologicznych, ktérym tarcza ta (w znakach drogowych skladanych - segmenty tarczy) byla poddana,
musza by¢ usunigte. Tarcze znakoéw drogowych skladanyeh moga byé wykonane z modulowych ksztaltownikow
aluminiowych lub odpowiednio uksztaltowanych segmentow  stalowych. Depuszeza si¢ stosowanie  modulowych
ksztaltownikow z tworzyw syntetyeznych lub sklejki wodoodpornej, ped warunkiem uzyskania odpowiedniej aprobaty
technicznej. Szezeliny migdzy sasiednimi segmentami znaku skladanego nie moga by¢ wicksze od 0,8 mni.

2.6. Znaki odblaskowe

2.6.1. Wymagania dotyczgce powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wvkonuje si¢ z zasady przez oklejenie tarczy znaku materialem odblaskowym.

Wlasciwosci folii odblaskowej (odbijajacej powrotnie) powinny spelnia¢ wymagania okreslone w aprobacie technicznej.

2.6.2. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywaé pelne zwiazanie z tarcza 7naku przez caly okres
wymaganej trwalosei znaku.

Sposob polaczenia folii z powierzchnia tarczy znaku powinien uniemozliwiac jej odlaczenie od tarczy bez jej zniszezenia.
Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakéw na folii odblaskowej, technologia malowania lub klejenia oraz
stosowane w tym celu materialy powinny by¢ uzgodnione z producentem folii.

Powierzchnia lica znaku powinna by¢ réwna i gladka, nie moga na niej wystgpowacé lokalne nieréwnosei i pofaldowania.
Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.
Dokladnosc rysunku znaku powinna by¢ taka aby wady konturéw znaku, ktére moga powsta¢ przy nanoszeniu farby na
odblaskowa powierzehni¢ znaku, nie byly wieksze niz 2 mm.

Powstale zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowa czes¢ znaku nie powinny by¢ wieksze w kazdym kierunku niz 2 mm.
W znakach nowych na kazdym z fragmentdéw powierzehni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie moze wystepowaé wigeej niz 0,7
lokalnych usterek (zalamania, pecherzyki) o wymiarach nie wigkszych niz | mm w kazdym kierunku. Niedopuszezalne jest
wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzehni znaku.

W znakach uzytkowanych na kazdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza sie do 2 usterek
Jak wyzej, o wymiarach nie wickszych niz 1 mm w kazdym kierunku.

Na powierzehni tej dopuszeza sie do 3 zarysowai o szerokosci nie wigkszej niz 0,8 mm i calkowitej dlugoscei nie wigkszej
niz 10 cm. Na calkowitej dlugosci znaku dopuszeza si¢ nie wigeej niz 5 rys szerokosei nie wiekszej niz 0,8 mm i dlugosci
przekraczajacej 10 em - pod warunkiem, Ze zarysowania te nie znieksztalcaja tresci znaku.

W znakach uzytkowanych dopuszcza si¢ rowniez lokalne uszkodzenie folii o powierzehni nie przekraczajacej 6 mm® kazde -
w liczbie nie wigkszej niz pig¢ na powierzehni znaku malego lub sredniego, oraz o powierzehni nie przekraczajacej 8 mm’
kazde - w liczbie nie wigkszej niz 8 na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku duzego lub wielkiego (wlaczajac znaki
wformacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie moga znieksztalca¢ tresci znaku - w przypadku wystepowania takiego znieksztalcenia znak musi by¢
bezzwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszcezalne jest wysigpowanie jakichkolwiek rys, siggajacych przez warstwe folii do powierzehni
tarczy znaku. W znakach uzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszezalne pod warunkiem, ze wystepujace w ich
otoczeniu ogniska korozyjne nie przekrocza wielkosci okreslonych ponizej.

W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystgpowanie pe wymaganym okresie gwarancyjnym, co najwyzej dwach
lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajacych 2,0 mm w kazdym kierunku na powierzchni kazdego z
fragmentoéw znaku o wymiarach 4x4 cm. W znakach nowych oraz w znakach znajdujacych si¢ w okresie wymaganej
gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze wystepowac.

Wymagana jest taka wytrzymalos¢ polaczenia folii odblaskowej z tarczg znaku, by po zgieeiu tarczy o 90° przy promieniu



Oznakowanie pronowe.  D-07.00.00

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotvezace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport elementow barier stalowvch

Transport elementow oznakowania pionowego moze odbywa¢ si¢ dowolnym s$rodkiem transportowym. Llementy
konstrukevjne znakéw nie powinny wystawaé poza gabaryt srodka transportu. Elementy dluzsze nalezy przewozié w
opakowaniach producenta. Elementy montazowe i polaczenia zaleca si¢ przewozic¢ w pojemnikach producenta.

Elementy oznakowania pionowego nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpicczajacyeh wyroby przed korozja i uszkodzeniami
mechanicznymi.

4.3. Transport materialow do wykonania elementow betonowych

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszezeniem,
zmieszaniem z innymi materialami. nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08.

Mieszanke betonowa nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami PN-B-06251 [3].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w SST DM 00.00.00.

Wykonawea przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robét, uwzgledniajace
warunki w jakich wykonywane beda Roboty przy wykonywaniu oznakowania pionowego.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonywaniem wlasciwych Robot nalezy, na podstawie Dokumentacji Projektowej, SST i wskazan Inspektora
Nadzoru:

- ustali¢ lokalizacje slupkow oznakowania pionowego,

- ustali¢ wysoko$¢ zamocowania znakow na konstrukeji wsporczej

5.3. Osadzenie slupkéw do znakow drogowych pionowych

Sposéb osadzania slupkow, zapewniajac zachowanie osi slupka w pionie i nie powodujacy jego odksztalcen lub uszkodzen
oraz rodzaj sprzgtu i jego charakterystyke techniczna, zaproponuje Wykonawea i przedstawi Inspektorowi Nadzoru do
akceptacjl.

5.3.1. Wykonanie doléw pod slupki

Jezeli Inspektor Nadzoru nie ustali inaczej, to doly (otwory) pod stupki powinny mie¢ wymiary:
-przy wykonywaniu otworéw wiertnica- srednica otworu powinna pozwoli¢ na umieszczenie slupka w dolku
-przy recznym wykonywaniu dolu pod fundament betonowy - wymiary przekroju poprzecznego moga wvnosié
30x30cm, a glgbokos¢ otworu co najmniej 0,75 m przy wypelnianiu betonem otworu gruntowego.

5.3.2 Osadzenie slupkow w otworach wypelnionych gruntem
Jezeli Inspektor Nadzoru nie ustali inaczej, to osadzenie slupkow w wykonanych uprzednio otworach (dolach) powinno
uwzgledniac:
-zachowanie prawidlowego polozenia slupkow
-wzmocnienie dna otworu warstwa thucznia (ew. zwiru) o grubosci warstwy mm 5 cm,
-wypelnienie otworu piaskiem stabilizowanym cementem (od 40 do 50 kg cementu na 1 m* piasku) lub Zageszezonym
gruntem rodzimym, przy czvm wskaznik zageszezenia nie powinien by¢ mniejszy niz 0,95 wedlug normalnej metody
Proctora.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego
Konstrukeje wsporcze znakow - slupki, powinny bvé wykonane zgodnie z dokumentacja pionowa i SST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
- odchvlka od pionu, nie wigcej niz = 1%,
- odchylka w wysokosel umieszezenia znaku, nie wigeej niz =2 cm,
- odchvlka w odleglosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego postoju, nie
wigee] miz + 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odleglosci umieszezenia znaku zgodnie z Instrukcja o znakach
drogowych pionowyvch [28].

5.5. Polaczenie tarczy znaku z konstrukeja wsporcza

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukeji wsporczej w sposob uniemozliwiajacy jej przesuniecie lub obrot.
Material i sposob wykonania polaczenia tarczy znaku z konstrukcja wsporezq musi umozliwiaé, przy uzyciu odpowiednich
narzedzi, odlaczenie tarczy znaku od tej konstrukeiji przez caly okres uzytkowania znaku.

Nie dopuszcza si¢ zamocowania znaku do konstrukeji wsporczej w sposob wymagajacy bezposredniego przeprowadzenia
srub mocujacych przez lico znaku.
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5.6. Trwalo$¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposob (rwaly. zapewniajacy pelna czytelnos¢ przedstawionego na nim
symbolu lub napisu w calym okresie jego uzytkowania, przy czym wplywy zewngtrzne dzialajace na znak, nie moga
powodowa¢ znieksztalcenia tresci znaku,

5.7. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukeja wsporcza musi mieé tabliczke znamionowy z:

a) nazwa. marka fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajacym identvfikacjc wytworey lub dostawey,

b) data produkeji,

¢) oznaczeniem dotyczgevm materialu lica znaku,

d) data ustawienia znaku.

Napisy na tabliczce znamionowej muszg byé wykonane w sposob trwaly i wyrazny, czytelny w normalnych warunkach
przez caly okres uzytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosei Robot podano w SST D.M 00.00.00.

6.2. Badania materialow do wykonania fundamentéw betonowych

Wykonawea powinien przeprowadzi¢ badania materialow do wykonania fundamentéw betonowych .na mokro”.
Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robot fundamentowych, na wniosek Wvkenawcy, Inspektor Nadzoru moze
zwolni¢ go z potrzeby wykonania badai materialéw dla tych robét.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét

6.3.1. Badania materialow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budowe: z aprobata techniczna lub z deklaracja zgodnosci
wydang przez producenta powinny byé sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu 1 jego
WyImiarow.,

Czestotliwos¢ badan 1 ocena ich wynikéw powinna byé zgodna z ustaleniami tablicy L.

Tablica 6. Czestotliwos¢ badait przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobéw dostarczonych przez
roducentow

Lp. | Rodzaj Liczba badan Opis badan Ocena wynikow badan
badania
1 Sprawdzenie | od 5 do 10 badan z Powierzchni¢ zbadac nieuzbrojonvm okiem.
powierzchmi | wybranych losowo Do ew. sprawdzenia glebokosci wad uzyé
elementow w kazdej | dostepnych narzedzi (np. linialow z
dostarczonej partii czujnikiem, suwmiarek, mikrometrow itp. Wyniki badan powinny by¢
zgodne z wymaganiami punktu
2

wyrobow liczacej do
1000 elementow

2 Sprawdzenie Przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrzadami
wymiarow pomiarowymi lub sprawdzianami (np.
linialami, przymiarami itp.)

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robat
W czasie wykonywania robot nalezy sprawdzag:
- zgodno$¢ wykenania znakow pionowych z dokumentacia projektowa (lokalizacja, wymiary, wysokos¢ zamocowania
nakow),
- zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiardw, zgodnie z punktem 21 5,
- poprawnos¢ wykonania fundamentéw pod slupki zgodnie z punktem 5.3,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogélne".

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowy jest 1 szt (1 sztuka) znaku pionowego, na podstawie Dokumentacji Projektowej 1 pomiaru w terenie.
8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru Robét

Ogolne zasady odbioru Robét podano w SST DM 00.00.00. Do odbioru Wykonawca przedstawi wyniki pomiarow i
badan z biezacej kontroli materialéw i Robot.




