Oznakowanie pionowe D-07.00.00

D-07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE.

1.WSTEP.
1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Techniczn&ST)
Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacjichirécznej § wymagania dotyere wykonania i odbioru
Robot zwizanych z wykonaniem oznakowania pionowego w ramach:
przebudowy drogi gminnej Nr 9591B Radziwittbwka — Konskie Gory — Oksiutycze
w km rob. 0+000 — 4+990

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zldécan
realizacji Rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres Robét obgtych SST
Ustalenia zawarte w n/n Szczeg6towej Specyfikaegichnicznej dotyez Robo6t zwizanych z wykonaniem oznakowania
pionowego na projektowanych odcinkach drég. Dokdeldkalizacja wg Projektu organizaciji ruchu.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Znak pionowy- znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z isami albo symbolami, zwykle umieszczony na
konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku- element konstrukcyjny, na powierzchni ktéregoiesmczana jest t6é znaku. Tarcza nie by
wykonana z rénych materiatow (stal; aluminium, tworzywa syntetye itp.) - jako jednolita lub skladana.

1.4.3. Lico znaku- przednia cgi¢ znaku, staaca do podania téei znaku. Lico znaku me by wykonane jako malowane
lub oklejane (fol odblaskow lub nieodblaskow). W przypadkach szczeg6lnych (znak z przejrzystyebrzyw
syntetycznych) lico znaku me by¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy nieodblaskowy- znak, ktérego lico wykonane jest z materiatdwykhych (lico nie wykazuje
wihasciwosci odblaskowych).

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy znak, ktérego lico wykazuje wdeiwosci odblaskowe (wykonane jest z materiatu o
odbiciu powrotnym - wspétdémym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku stup (stupy), wysignik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jestzarznaku, wraz
z elementami stiacymi do przymocowania tarczyrgby, zaciski itp.).

1.4.7. Znak nowy- znak uytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowanykresie do 3 miescy od daty produkcji.

1.4.8. Znak wytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany poees diiszy ni 3 miesice od daty
produkg;ji.

1.4.9. Pozostate okrdenia - podstawowe aszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagaongolne" pkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotycgce Robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgod§to z Dokumentag Projektova,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru

Ogolne wymagania dotygze Rob6t podano w SST DM00.00.00.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne dotyerce materiatow
Wymagania ogdlne dotygze materiatéw podano w SST D.M.00.00.00

2.2. Materialy do oznakowania pionowego

2.2.1. Aprobata techniczna dla materiatéw

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegoktéry nie ma normy, musi posigédaprobat techniczr
wydary przez uprawniog jednostl. Znaki drogowe powinny méecertyfikat bezpieczestwa (znak ,B") nadany przez
uprawnior jednostk.

2.3. Materiaty stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyakaw mog by¢ wykonywane jako:

- prefabrykaty betonowe,

- z betonu wykonywanego ,ha mokro"

- inne rozwizania zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru

Klasa betonu powinna bygodna z DokumentacProjektows. Beton powinien odpowiadavymaganiom
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PN-B 19701[4].

2.3.1. Cement
Cement stosowany do betonu powinierg bgmentem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadgjwymaganiom PN-B-19701
[4].

2.3.2. Kruszywo
Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiadgmaganiom PN-B-06712 [3]. Zaleca; sitosowanie kruszywa o
marce nie niszej ni klasa betonu.

2.3.3. Woda
Woda do betonu powinna byodmiany I”, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-32286].

2.4.Konstrukcje wsporcze

2.4.1 Ogodle charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze znakoéw pionowych riglevykona zgodnie z dokumentagcprojektova i SST, a w przypadku braku
wystarczajcych ustalé, zgodnie z propozygjWykonawcy zaakceptowarprzez Inspektora Nadzoru

Konstrukcje wsporcze - moa wykong z ocynkowanych rur wzgtinie innych ksztattownikéw, zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru.

Wymiary i najwaniejsze charakterystyki elementow konstrukcji wsgef z rur:

Srednica zewetrzna rury - 70 mm

Grubd¢ scianki - od 2,9 do 16 mm

Masa | m - 4,80 do 21,3 kg/m

2.4.2. Rury
Rury powinny odpowiada wymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub émormy zaakceptowanej przez
Inspektora Nadzoru
Powierzchnia zewgirzna i wewntrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek,cggnig¢, zwalcowa i naderwa
Dopuszczalneasnieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania, miesgoz s¢ w granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych. k6@ rur powinny b§ obcite réwno i prostopadle do osi rury.
Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o dkeggch:

-doktadnych, zgodnych z zamoéwieniem; z dopuszazadtthytia £10 mm,

- wielokrotnych w stosunku do zaméwionych diégjaloktadnych poriiej 3 m z naddatkiem 5

mm na kade ckcie i z dopuszczaipodchytk dla catej dtugéci wielokrotnej, jak dla diugei doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5 mm na | m diugwi rury.
Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przemmy (np. R 55, R 65,
18G2A): PN-H-84023-07 [15], PN-H-84018 [12], PN-HE9 [13], PN-H-84030-02 [16] lub inne normy.
Rury powinny by dostarczone bez opakowania wazkach lub luzem wzgtinie w opakowaniu uzgodnionym z
Zamawiajcym. Rury powinny b§ cechowane indywidualnie. Cechowanie na rurze |layvieszce powinno co najmniej
obejmowa: znak wytwarcy, znak stali i numer wytopu.

2.5. Tarcza znaku

2.5.1. Trwalds¢ materiatdw na wplywy zewrgtrzne

Materiaty wyte na lico i tarcz znaku oraz patzenie lica znaku z targznaku, a take sposéb wykiczenia znaku, mugz
wykazywa petm odporndé¢ na oddziatywanieiwiatta, zmian temperatury, wptywy atmosferyczne yswpujace w
normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w oz elektrochemiczna) - przez caty czas trweaiaznaku,
okreslony przez wytwére lub dostawe.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcynaku

Producent lub dostawca znaku obameiny jest przy dostawie ok, uzgodnion z odbiora trwatos¢ znaku oraz warunki
gwarancyjne dla znaku, a takudosgpni¢ nazyczenie odbiorcy:

a) instrukcg montau znaku,

b) dane szczeg6towe o ewentualnych ograniczeniasfosowaniu znaku,

¢) instrukcg utrzymania znaku.

2.5.3. Materialy do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znakagdwego §:

- blacha stalowa,
blacha z aluminium lub stopéw z aluminium,

- inne materialy, np. sklejka wodoodporna, tworzywatstyczne, pod warunkiem uzyskania przez prodaceptobaty
technicznej.

2.5.4. Tarcza znaku z blachy stalowej
Tarcza znaku z blachy stalowej grgbioco najmniej 1,0 mm powinna byzabezpieczona przed korgzpbustronnie
cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopusact stosowanie innych sposobdw zabezpieczenia stalovarcz
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znakoéw przed korozj np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywasyintetycznymi pod warunkiem uzyskania
aprobaty technicznej dla danej technologii.

Nie dopuszcza sistosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczopyzid korozj jedynie farbami antykorozyjnymi.
Krawedzie tarczy powinny hyzabezpieczone przed korgZprbami ochronnymi o odpowiedniej trwééb, nie mniejszej
niz przewidywany okresaytkowania znaku.

Wytrzymatas¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinné lmpiejsza ni 310 MPa.

2.5.5. Tarcza znaku z blachy aluminiowej

Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinna legporna na korogjw warunkach zasolenia.

Wymagane grubii:

- z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocnidnpezettoczeniami lub osadzonych w ramach co nagjinbd mm,

- z blachy z aluminium dla tarcz ptaskich co najepi2i,0 mm,

Powierzchnie tarczy nie przykryte fgliub farbami powinny b§ zabezpieczone przed korgzjprzy zastosowaniu farby
ochronnej lub powtoki z tworzyw sztucznych.

Wytrzymatai¢ dla tarcz z aluminium i stopoéw z aluminium powinmgnost:

- dla tarcz wzmocnionych przemoczeniem lub osadaomyramach, co najmniej 155 MPa,

- dla tarcz ptaskich, co najmniej 200 MPa.

2.5.6. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi Byréwna i gladka - bez odksztatcptaszczyzny znaku, w tym pofatdofivavgieé, lokalnych wgniece
lub nieréwndci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwimkanie, pofatdowanie itp.) nie @ wynost wiecej niz
1,5 % najwgkszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku musgzby¢ réwne i nieostre. Znieksztalcenia krglzi tarczy znaku, pozostate po ttoczeniu lub
innych procesach technologicznych, ktérym tarczémanakach drogowych sktadanych - segmenty tarbgig poddana,
musz by¢ usunigte. Tarcze znakéw drogowych sktadanych mdmy¢ wykonane z modutowych ksztattownikow
aluminiowych lub odpowiednio uksztattowanych segt@en stalowych. Dopuszcza esistosowanie modutowych
ksztattownikow z tworzyw syntetycznych lub sklejiodoodpornej, pod warunkiem uzyskania odpowiedajgjobaty
technicznej. Szczeliny ralzy sisiednimi segmentami znaku sktadanego niearmyg wieksze od 0,8 mm.

2.6. Znaki odblaskowe

2.6.1. Wymagania dotycgce powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje g zasady przez oklejenie tarczy znaku materialdbntaskowym.

Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajcej powrotnie) powinny spetniavymagania okrdone w aprobacie techniczne;.

2.6.2. Wymagania jakdciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe zyte do wykonania lica znaku powinny wykazyiwpetne zwizanie z tarcz znaku przez caly okres
wymaganej trwaléci znaku.

Sposob paiczenia folii z powierzchiaitarczy znaku powinien unieméwiac jej odlczenie od tarczy bez jej zniszczenia.
Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obgzeznakéw na folii odblaskowej, technologia maloveahib klejenia oraz
stosowane w tym celu materiaty powinnychyzgodnione z producentem folii.

Powierzchnia lica znaku powinnadydwna i gtadka, nie magna niej wysgpowa: lokalne nieréwnéci i pofatdowania.
Niedopuszczalne jest wygtowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno naperzchni jak i na obrzeach tarczy znaku.
Doktadna¢ rysunku znaku powinna bytaka aby wady konturéw znaku, ktére magapwst& przy nanoszeniu farby na
odblaskow powierzchng znaku, nie byty wiksze nz 2 mm.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaglezé¢ znaku nie powinny hywieksze w kadym kierunku nt 2 mm.
W znakach nowych na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 &m nie mae wystpowa wiecej niz
0,7 lokalnych usterek (zatamaniacherzyki) o wymiarach nie wkszych nk | mm w kadym kierunku. Niedopuszczalne
jest wystpowanie jakichkolwiek zarysowigpowierzchni znaku.

W znakach #ytkowanych na kadym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 am dopuszczagido 2 usterek
jak wyzej, o wymiarach nie wkszych nk | mm w kadym kierunku.

Na powierzchni tej dopuszcza;sio 3 zarysowa o szerokéci nie wigkszej nz 0,8 mm i catkowitej diugi nie wigkszej
niz 10 cm. Na catkowitej diugoi znaku dopuszczagshie wiccej niz 5 rys szerok€xi nie wigkszej n 0,8 mm i diugéci
przekraczajcej 10 cm - pod warunkieme zarysowania te nie znieksztatcagsci znaku.

W znakach irytkowanych dopuszczaesiéwniez lokalne uszkodzenie folii o powierzchni nie przstaajcej 6 mns kazde -
w liczbie nie wikszej niz pie¢ na powierzchni znaku matego létedniego, oraz o powierzchni nie przekrageej 8 mni
kazde - w liczbie nie wikszej nz 8 na kadym z fragmentow powierzchni znakuzago lub wielkiego (wdczapc znaki
informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie magznieksztatca tresci znaku - w przypadku wyghowania takiego znieksztatcenia znak musi by
bezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wpystvanie jakichkolwiek rys, sgajacych przez warstwfolii do powierzchni
tarczy znaku. W znakachzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalmel pvarunkiem,ze wystpujace w ich
otoczeniu ogniska korozyjne nie przekrgedelkosci okreslonych pontej.

W znakach gytkowanych dopuszczalne jest wysbwanie po wymaganym okresie gwarancyjnym, co nagyvgwoch
lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekrgaggch 2,0 mm w kadym kierunku na powierzchni kdego z
fragmentéw znaku o wymiarach 4x4 cm. W znakach rabwgraz w znakach znajdeych st w okresie wymaganej
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gwarancjizadna korozja tarczy znaku nie P8owySstpowat.

Wymagana jest taka wytrzymatopotaczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgtiu tarczy o 90° przy promieniu
tuku zgiecia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych must lzgbezpieczona matawfarba nieodblaskow barwy ciemno-szarej
(szarej naturalnej) o wsp6tczynniku luminancji 0,68 0,10 - wedtug wzorca stanawego zaicznik do ,Instrukcji o
znakach drogowych pionowych" [28]. Gruldopowtoki farby nie mae by mniejsza od 20m. Gdy tarcza znaku, jest
wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogroowcynkowanie to jest wykonywane po uksztattowataitczy - jej
krawedzie mog pozosté niezabezpieczone farlochronn.

2.7. Znaki nieodblaskowe

2.7.1. Wymagania dotycace powierzchni i barwy znaku nieodblaskowego

Znaki nieodblaskowe (znaki nieodblaskowe zwykte)gmby¢ wykonane jako malowane lub oklejane dpolz materiatow
nie wykazujcych odbicia powrotnego (wspoétdimego). Nie dopuszczaesuzywania na znaki drogowe nieodblaskowe
(zwykte) materiatéw fluorescencyjnych.

2.7.2. Warunki podstawowe dla farb i folii nieodblakowych

Folie i farby wyte do wykonania znaku musavykazywa petne zwizanie z podtgem (powierzchni tarczy znaku) przez
caly czas wymaganej trwdld znaku. Niedopuszczalne sv szczegoélnéci lokalne niedoklejenia, odklejeniaggherze,
zniszczenia lub odstawanie farby lub folii na kediach lica znaku oraz na jego powierzchni.

2.7.3. Warunki dodatkowe dla farb nieodblaskowych

Powierzchnia farby na licu znaku nowego must [Bdnolita - bez lokalnych szczelin lulekmie¢. Niedopuszczalneas
lokalne nieréwnéci farby oraz castki mechaniczne zatopione w warstwie farby.

Grubai¢ farby lica znaku nie me@ by mniejsza od 5@um. Grubd¢ farby na tylnej stronie znaku nie gmby mniejsza od

20 pm.

2.7.4. Warunki dodatkowe dla folii nieodblaskowych

Sposob paiczenia folii z powierzchiaitarczy znaku powinien unieméwiac jej odklejenie od podt@ bez jej zniszczenia.
Krawedzie folii na obrzgach tarczy znaku, jak rowri&krawedzie folii, symboli, napiséw obramowatp. musza by¢ tak
wykonane i zabezpieczone, by zapewniona byta iategi¢ znaku przez peten okres jego trwéio

2.7.5. Tylna strona znakéw nieodblaskowych

Tylna strona tarczy znakéw musidgabezpieczona mataviarba nieodbiaskow barwy ciemno-szarej (szarej neutralnej) o
wspotczynniku luminancji 0,08 do 0,10 - wedtug wazrstanowicego zatcznik do ,Instrukcji o znakach drogowych
pionowych" [28]. Grub& powtoki farby nie mae byt mniejsza od 2@um. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium
lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie tat j@gkonywane po uksztattowaniu tarczy - jej kegl@ie mog pozosta
niezabezpieczone fartochrona W przypadkach wycinania tarczy znaku z blachyostej cynkowanej powierzchniowo -
krawedzie tarczy naley zabezpieczyodpowiedm powtoka przeciwkorozyja.

2.8. Materialy do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowanes¢zniki metalowe przewidywane do mocowaniaaay sola elementow konstrukcji wsporczych
znakow jaksruby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezeknie¢, naderwd, rozwarstwidé i
wypuktych karbow. fczniki mogy by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikaaszanych lub paletach, w
zaleznaosci od ich wielkdci.

2.9. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Cement stosowany do wykonania fundamentow dla pignbwnakéw drogowych powinien &przechowywany zgodnie z
BN-8S/6731-08 [27].

Kruszywo do betonu natg przechowywé w warunkach zabezpiecaajych je przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem
z kruszywami innych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny dgktadowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionpodicu. Prefabrykaty
nalezy uktad& na podktadach z zachowaniem grzitu minimum 10 cm miedzy podiem a prefabrykatem.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalamatériatéw dziatajcych korodujco i w
warunkach zabezpiecaaych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycrce spratu

Wymagania ogoélne dotyaee sprztu podano w SST DM 00.00.00 "Wymagania ogdine".
3.2. Sprat do wykonania oznakowania pionowego

Do wykonywania oznakowania pionowegoina Stosowg

- koparki kotowe, np. 0,15 fub koparek gsienicowych, np. 0,25

- zurawie samochodowe o fgligu do 4t,

- ewentualnie wiertnice do wykonywania dotéw pogpg w gruncie spoistym,

- érodki transportowe do przewozu materiatow,

- przewdne zbiorniki na woe,
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- sprzt spawalniczy, itp.
oraz inny sprgt zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT
4.1. Og6lne wymagania dotyegce transportu
Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w SST DM 00.00.00 "Wymagag@ne".

4.2. Transport elementéw barier stalowych

Transport elementéw oznakowania pionowegozenmdbywé sig dowolnym g$rodkiem transportowym. Elementy
konstrukcyjne znakéw nie powinny wystatv@poza gabarytrodka transportu. Elementy dire nalgy przewozé w
opakowaniach producenta. Elementy maotee i pohczenia zaleca siprzewozé w pojemnikach producenta.

Elementy oznakowania pionowego ngi@rzewozé w warunkach zabezpiecaaych wyroby przed korogji uszkodzeniami
mechanicznymi.

4.3. Transport materiatéw do wykonania elementéw betnowych

Kruszywo mana przewozi dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegzgih je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materialami, nadmiernym wysuogzm i zawilgoceniem.

Cement naley przewozt zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08.

Mieszank; betonowy nalezy przewoz¢ zgodnie z postanowieniami PN-B-06251 [3].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotycgce Robot

Ogoblne wymagania dotyseze Rob6t podano w SST DM 00.00.00.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akagptprojekt organizacji i harmonogram Robét, uwdgliajace
warunki w jakich wykonywaneddla Roboty przy wykonywaniu oznakowania pionowego.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonywaniem wigiwych Rob6t nalgy, na podstawie Dokumentacji Projektowej, SST i azsk Inspektora
Nadzoru:

- ustalé lokalizacg stupkéw oznakowania pionowego,

- ustalé wysokai¢ zamocowania znakéw na konstrukcji wsporczej

5.3. Osadzenie stupkdw do znakéw drogowych pionowty

Sposéb osadzania stupkéw, zapewgtigiachowanie osi stupka w pionie i nie powaegyjjego odksztataelub uszkodze
oraz rodzaj spktu i jego charakterystyktechniczna, zaproponuje Wykonawca i przedstawpekrowi Nadzoru do
akceptacji.

5.3.1. Wykonanie dotéw pod stupki

Jezeli Inspektor Nadzoru nie ustali inaczej, to daywory) pod stupki powinny miewymiary:
-przy wykonywaniu otwor6w wiertnic srednica otworu powinna pozwélina umieszczenie stupka w dotku
-przy rcznym wykonywaniu dotu pod fundament betonowy - \igm przekroju poprzecznego Mpgvynosi
30x30cm, a gibokas¢ otworu co najmniej 0,75 m przy wypetnianiu betonetmvoru gruntowego.

5.3.2 Osadzenie stupkéw w otworach wypetnionych gniem

Jezeli Inspektor Nadzoru nie ustali inaczej, to osaikzestupkédw w wykonanych uprzednio otworach (dojapbwinno
uwzgledniac:

- zachowanie prawidtowego pdienia stupkow

- wzmocnienie dna otworu warsfwtucznia (ewzwiru) o grubdci warstwy mm 5 cm,

- wypetnienie otworu piaskiem stabilizowanym cementenh 40 do 50 kg cementu na P piasku) lub zagszczonym
gruntem rodzimym, przy czym wskak zagszczenia nie powinien Bymniejszy nk 0,95 wedtug normalnej metody
Proctora.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego
Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, powinny iyykonane zgodnie z dokumentapjonowy i SST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

odchyika od pionu, nie wtej niz + | %,

odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, niegggj niz = 2 cm,

odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od kragzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjmEzgioju, nie
wiecej niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odleggbumieszczenia znaku zgodnie z Instrgkmjznakach drogowych
pionowych [28].

5.5. Pohczenie tarczy znaku z konstrukcyj wsporcz

Tarcza znaku musi Byzamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb uoiBwiajacy jej przesuricie lub obrét.
Materiat i sposéb wykonania pgkenia tarczy znaku z konstrukeysporcz musi umdliwia¢, przy wyciu odpowiednich
narzdzi, odhczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez céddses wytkowania znaku.
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Nie dopuszcza sizamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposgmagaicy bezpdredniego przeprowadzenia
srub mocugcych przez lico znaku.

5.6. Trwatos¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi lBywykonany w sposob trwaly, zapewniey petry czyteln@¢ przedstawionego na nim
symbolu lub napisu w catym okresie jegeytkowania, przy czym wplywy zewirzne dziatajce na znak, nie mag
powodowa znieksztatcenia téei znaku.

5.7. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy orazida konstrukcja wsporgamusi mi€ tabliczk; znamionow z:

a) nazw, marlg fabryczr lub innym oznaczeniem urdowiajacym identyfikacg wytworcy lub dostawcy,

b) dat, produkg;ji,

¢) oznaczeniem dotygzym materiatu lica znaku,

d) dat, ustawienia znaku.

Napisy na tabliczce znamionowej madzy¢ wykonane w sposoéb trwaly i wynay, czytelny w normalnych warunkach
przez caty okresaytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robo6t
Ogoblne zasady kontroli jakoi Robét podano w SST D.M 00.00.00.

6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw kenowych

Wykonawca powinien przeprowadzibadania materiatbw do wykonania fundamentow betgob ,na mokro".
Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robét fundamentowych, wniosek Wykonawcy, Inspektor Nadzoru zeo
zwolni¢ go z potrzeby wykonania batenateriatow dla tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1. Badania materiatow w czasie wykonywania rolhé

Wszystkie materiaty dostarczone na bugozvaprobat techniczia lub z deklarag zgodndci
wydary przez producenta powinny dgprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego
wymiaréw.

Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna byzgodna z ustaleniami tablicy I.

Tablica 6. Czstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéwstiyczonych przez

producentéw

Lp. | Rodzaj Liczba bada Opis bada Ocena wynikéw bada
badania

| Sprawdzenie| od 5 do 10 badaz Powierzchni zbadé nieuzbrojonym okiem.

powierzchni | wybranych losowo Do ew. sprawdzenia gbokasci wad wyé
elementéw w kadej | dostpnych narzdzi (np. liniatéw z

dostarczonej partii czujnikiem, suwmiarek, mikrometréw itp. | Wyniki bada powinny by
zgodne z wymaganiami punk
2

wyrobéw liczcej do
1000 elementéw

2 Sprawdzenie Przeprowadzi uniwersalnymi przyradami
wymiarow pomiarowymi lub sprawdzianami (np.
liniatami, przymiarami itp.)

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania robét nalesprawdzé:
- zgodna¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentapjojektows (lokalizacja, wymiary, wysok@& zamocowania
znakdw),
- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgedrpunktem 2 i 5,
- poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkbedy

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne wymagania dotygee obmiaru Robét podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagyagbdine".

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest | szt (I sztuka) znaku pionowego, na podsawokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie.
8. ODBIOR ROBOT
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8.1 Ogolne zasady odbioru Robot
Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w SST DM 0000M@ odbioru Wykonawca przedstawi wyniki pomiarbw
bada z biezacej kontroli materiatow i Robot.

8.2. Rodzaje odbiorow

Odbiér barier ochronnych obejmuje:

a) odbioér ostateczny,

b) odbiér pogwarancyjny,

zgodnie z zasadami podanymi w SST D.M.00.00.00 "Alyemia og6ine"

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platng¢ za 1 sztuk ustawionego oznakowania pionowegalhie dokonana na podstawie obmiaru i ocenygekBRobot i
materiatéw w oparciu o pomiary i wyniki badaboratoryjnych.

Cena wykonania Robét obejmuje:

-prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,

-oznakowanie Robét,

-dostarczenie na miejsce wbudowania oznakowania,

-ustawienie stupkéw dla znakéw pionowych,

-monta znakdw pionowych w sposéb zapewn@j stabilnd¢ zgodnie z DokumentacProjektove i SST,
-przeprowadzenie badapomiaréw wymaganych w SST,

-uporzdkowanie terenu.

Zgodnie z dokumentacy projektow g roboty zwigzane z wykonaniem oznakowania pionowego wynagz

- stupki do znakéw szt. 28
- znaki drogowe tréjkatne szt. 10
- znaki drogowe prostolgtne szt. 2
- znaki drogowe dwustronne o pow. ponad 0,3 m2 sA8.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-06250 Beton zwykty

2.PN-B-06251 Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne

3.PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

4.PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegaku. Sktad wymagania i ocena zgodcio

5.PN-B-23 010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i @kenia

6.PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondapraw

7.PN-E-06314 Elektryczne oprawywietlenia zewrtrznego

8.PN-H-04651 Ochrona przed korazKlasyfikacja i okrélenie agresywnii korozyjnejsrodowiska

9.PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane naagor

10. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwuagmione i walcowane na zimno ogélnego przeznaczenia

11. PN-H-82200 Cynk

12. PN-H-84018 Stal nisko stopowa 0 podsgonej wytrzymatéci. Gatunki

13. PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powferamwvego i ulepszania cieplnego. Gatunki

14. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnggeznaczenia. Gatunki

15. PN-H-84023-07 Stal okélonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

16. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal aagglania. Gatunki

17.PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagar

18. PN-H-93401 Stal walcowana .akowniki réwnoramienne

19. PN-M-06515 DBwignice. Ogolne zasady projektowania stalowychajéw nasnych

20.PN-M-69011 Spawalnictwo. Z¢za spawane w konstrukcjach spawanych. Podziainaggania

21.PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawaniapawania stali

22.PN-M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe i otidodo spawania i napawania. Ogolne wymagania i
badania

23.PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwé ztaczy spawanych. Oznaczenie klasy wadkigiona podstawie
ogledzin zewrtrznych

24. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymriagdradania

25.

BN-89/1076-02

Ochrona przed korgzjPowtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na Ektmokcjach
stalowych izeliwnych. Wymagania i badania

26.BN-82/4131-03 Spawalnictwo. &y i elektrody ze stopdéw stellitowych igty z zeliw wysokochromowych do
napawania

27.BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

10.2 Inne dokumenty

Instrukcja o znakach drogowych. Tom |. Zasady st@sva znakéw i urmzen bezpieczéstwa ruchu. Zat nr 1 do

zarzdzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjrda 3 marca 1994r. (Monitor Polski NR 16, poz. 120)



